WASSER- UND SCHIFFFAHRTSVERWALTUNG DES BUNDES I

Wasser- und Schifffahrtsamt Trier WSV.de

Emissionsarmes Verfahren nach TRGS 519/ 2.9:
Verfahren mit geringer Exposition gegentber Asbest bei Abbruch-, Sanierungs- und
Instandhaltungsarbeiten (Stand: 01.2017)

Verfahrensbeschreibung zum Lésen von geschraubten
Verbindungsmitteln mit asbest- bzw. PAK-haltigen Oberfla-
chenversiegelungen und Anstrichstoffen auf metallischen
Oberflachen (Schraub-Verfahren) mittels Schlagschrauber und
unter Absaugung

1. Anwendungsbereich

Das "Schraub-Verfahren" erméglicht das mechanische Lésen von geschraubten
Verbindungsmitteln (welche mit asbest- bzw. PAK-haltigen Oberflachenversiegelungen
und Anstrichen auf metallischem Untergrund versehen sind) mittels Schlagschrauber.

Die Anwendung des Verfahrens kann in geschlossenen Rdumen sowie im AuBenbereich
erfolgen.

Das Verfahren ist insbesondere flir das Lésen von geschraubten Verbindungsmitteln

(welche mit asbest- bzw. PAK-haltigen Oberflachenversiegelungen und Anstrichen auf metalli-
schem Untergrundversehen sind) geeignet, mit dem Ziel Bauteile bzw. Anbauteile riickbauen
oder demontieren zu kénnen. Typische Anwendungsbereiche sind geschraubte Verbindungs-
mittel an Stahlbauwerken, Schiffen, Stahlwasserbauwerken (z. B. Schleusentore, Wehranla-
gen), Bricken und andere Bauwerke bzw. Anlagen mit bitumindsen bzw. asbestfaserverstark-
ten Oberflachenversiegelungen. PAK’s sind meist in steinkohlebasierten Teerpech oder/und
bituminésen Anstrichen, die bis in die 1990er-Jahre verwendet wurden, enthalten. Wenn diese
steinkohlebasierten Beschichtungsstoffe zusatzlich auch faserverstarkt und vor 1993 aufgetra-
gen wurden, kann dies ein Hinweis auf einen méglichen Asbestanteil in der Altbeschichtung
sein.

Bei Stahlbauteilen, welche bis in die 1990er-Jahre mit Beschichtungsstoffen beschichtet wur-
den (Uberwiegend Schwarzanstriche), ist mit asbest- oder PAK-haltigen Alt-Beschichtungen
zu rechnen. Bei Entschichtungsarbeiten, welche dem Umfang nach Nr. 2.9 (Arbeiten geringen
Umfanges) Uberschreiten, sollen im Zuge der Gefahrdungsbeurteilung nach § 6 der GefStoffV
vor Aufnahme der Arbeiten die Altbeschichtungen auf die Schadstoffparameter Asbest (quanti-
tativ und qualitativ), PAK’s und Blei Gberprift werden. Hierzu ist eine Probe der Altbeschich-
tung zu entnehmen und durch ein akkreditiertes Analytikinstitut auf Schadstoffe untersuchen
zu lassen.

Das "Schraub-Verfahren" ist im TR-W unter der Nummer WSAOQ5 in die Sammlung der
Verfahren mit geringer Exposition nach TRGS 519 / 2.9 aufgenommen.

Vor Aufnahme der Arbeiten sind organisatorische und arbeitsvorbereitende MaBnahmen,
insbesondere nach TRGS en 519, 551 und 505 zu treffen.
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2. Organisatorische MaBnahmen

J Benennung eines sachkundigen Verantwortlichen nach TRGS 519 (mindestens Anlage
4). Dieser stimmt die Arbeiten intern ab, weist Mitarbeiter in die Tatigkeiten ein und koor-
diniert Arbeiten mit Auftraggeber und anderen Firmen.

J Einmalige unternehmensbezogene Anzeige der Arbeiten vor Beginn der Arbeiten geman
TRGS 519, 3.2 (gem. Anlage 1.1) an die zustandige Behdérde und Trager der gesetzli-
chen Unfallversicherung. Bei wiederkehrenden Arbeiten erfolgt die Anzeige gem. Anlage
1.2 TRGS 519 (Ergénzende Mitteilung von Ort und Zeit).

o Erstellen einer Gefahrdungsbeurteilung und einer Betriebsanweisung und eines
Arbeitsplanes.

o Unterweisung der mit asbesthaltigen Stoffen in Kontakt kommenden Beschéftigten nach
§ 14 GefStoffV.

o Durchfiihrung der Arbeiten nur durch fachkundiges Personal (siehe auch TRGS 519, 5.3).

J Eingrenzung des Personenkreises vor Ort. Es sollten nur die mit den Arbeiten betrauten
und eingewiesenen Beschéftigten vor Ort sein. Allen anderen Personen ist das Betreten
des Arbeitsbereichs untersagt.

e Arbeiten kénnen im AuBenbereich sowie in geschlossenen Radumen durchgefiihrt werden.
Far gute Durchliftung des Arbeitsbereichs ist zu sorgen.

3. Arbeitsvorbereitung

Der Arbeitsbereich ist grundsatzlich zu kennzeichnen und mit einem Hinweisschild "Asbest —
Betreten verboten" zu versehen sowie ggf. Gber Absperrungen zu sichern. Der Zutritt ist nur den
zur Durchfihrung der Arbeiten unterwiesenen Personen gestattet.

Bereit gestellt werden mlssen:
Arbeitsmittel:

Schlagschrauber mit Steckniissen unterschiedlicher GréBen

Schrauben- und Maulschliissel, ggf. verstellbarer Schraubenschlissel
Hammer (Ausbau ausschlieBlich mit Kunststoffhammerkopf), Stemmeisen
Asbesttauglicher Industriesauger Verwendungskategorie K1, Staubklasse H
VerschlieBbarer Behélter fur Abfallstoffe (inkl. ausgebauter Verbindungsmittel)
Einweg-Papiertiicher

Hand- oder Rlckenspritzgerat und Restfaserbindemittel

ggf. haushaltsubliches Spulmittel

Warnschild/Absperrung (z. B. Band)

Personliche Schutzausriistung (PSA):

e Korperschutz: Staubdichter, Overall mit Kapuze, Kategorie 3, Typ 3/5

e Handschutz: Schutzhandschuhe flr das Lésen der Schrauben

PAK-taugliche Schutzhandschuhe (z.B. Nitrilhandschuhe) fir Ausbau
e Atemschutz: Atemschutzmaske, mind. Schutzstufe P2 (fiir Stérfalle vor Ort bereithalten)
e Gehobrschutz: Kapseln

e Augenschutz: Schutzbrille

Entsorgung:

J Entsorgungsbehaltnisse (z. B. Kunststoffeimer mit Deckel, extra stabile PE-Sé&cke;
jeweils mit Piktogramm oder Asbest-Hinweisaufkleber)

Folie

Klebeband

Reinigungsticher (Einweg-Papiertlcher)

Reinigungsmittel
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4. Arbeitsausfiihrung

Die Durchflihrung des Arbeitsverfahrens besteht im Wesentlichen aus drei Schritten:

Stecknuss des Schlagschraubers aufsetzen, Lésevorgang sowie Reinigung und Entsorgung.
Bei Dickbeschichtung der Schraubenkdpfe oder der Muttern ist im Vorfeld der Stecknuss ein
entsprechend grdBerer Schllssel aufzusetzen, ggf. mittels leichtem Hammerschlag. Die Lése-
leistung der Verschraubung ist in erster Linie abhangig von der Schichtdicke und der Konsistenz
der Altbeschichtung und dem Mitarbeiter bzw. den Mitarbeitern.

4.1 Ldsen von beschichteten Verbindungsmitteln mit Schlagschrauber unter
permanenter Absaugung

Nachdem die VorbereitungsmaBnahmen durchgefiihrt und die entsprechende PSA von allen
Mitarbeitern vor Ort angelegt wurde, sind die zu I6senden Verbindungsmittel mit hierflr
geeignetem Werkzeug (Schlagschrauber mit Stecknuss, ggfls. unter Zuhilfenahme von Schraub-
und MaulschlUssel, verstellbarem Schraubschlissel) zu I6sen. Im Vorfeld des Schraubvorgan-
ges mittels Schlagschrauber sind die Schraubenkdpfe und Muttern héndisch freizudrehen, um
die beschichteten Schnittflachen und Randibergange zu I6sen. Um die Faserfreisetzung und
Staubentwicklung zu unterbinden, ist wahrend des Lésungsvorganges beim Aufsetzen des
Werkzeuges und beim Ausbau des Verbindungsmittels an der rotierenden Seite der Verbin-
dungsmittel permanent abzusaugen (asbesttauglicher Industriesauger Verwendungskategorie
K1, K2, Staubklasse H). Es ist darauf zu achten, die Menge der zu entsorgenden Rickstande
maoglichst gering zu halten.

Hilfsmittel zum Aufsetzen des Werkzeuges, wie z.B. Stemmeisen zum Ablésen von Laufern etc.,
kénnen in unbedingt erforderlichem Umfang eingesetzt werden.

Es ist méglich, gleichzeitig verschiedene Bereiche durch mehrere Mitarbeiter bearbeiten zu las-
sen. Dies ist jedoch nur dann zulassig, wenn gegenseitige Behinderung oder Gefahrdung aus-
geschlossen ist (ausreichend groBer Abstand zueinander).

4.2 Herausnehmen der beschichteten Verbindungsmittel unter permanenter
Absaugung

Nachdem der Lésungsvorgang durchgeftihrt wurde, sind die Verbindungsmittel aus der
Lochleibung herauszunehmen bzw. zu lI6sen. Vor Herausnahme der Verbindungsmittel ist
sicherzustellen, dass Schraubenkopf und Mutter freigedreht sind und die Schnittflachen zum
Tragerblech nicht mehr Uberkonserviert sind.

Sofern sich das Verbindungsmittel nicht handisch durch die Lochleibung schieben lasst, kann
dies unter Zuhilfenahme eines Hammers (ausschlieBlich mit Kunststoffhammerkopf) erfolgen.
Hierbei ist darauf zu achten, dass die Schlagintensitat méglichst gering bleibt.

Um die Faserfreisetzung und Staubentwicklung zu unterbinden, ist wahrend des Herausneh-
mens der Schraubenkopf permanent abzusaugen (asbesttauglicher Industriesauger Verwen-
dungskategorie K1, K2, Staubklasse H). Dies lasst sich am besten durch ein aufgesetztes Rohr
(Kunststoff oder Metallaufsatz) bewerkstelligen.

Alternativ zur Absaugung kann das Herausnehmen durch das Aufsetzen eines mattfeuchte Ein-
weg-Papiertuches auf den Schraubenkopf erfolgen. Das Verbindungsmittel ist dann nach Aus-
bau in das Tuch einzuwickeln und in dem verschlieBbaren Behalter fur Abfallstoffe zu entsorgen.
Die Einweg-Papiertiicher dirfen nur einmal benutzt werden.
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4.3 Reinigung und Entsorgung

Die bearbeiteten Bereiche missen nach Abschluss der Arbeiten von Rlckstédnden gereinigt
werden. Die Reinigung sollte durch Absaugen (asbesttauglicher Industriesauger Verwendungs-
kategorie K1, K2. Staubklasse H) durchgefihrt werden. In Ausnahmefallen kann die Reinigung
mit Einweg-Reinigungstichern (Einweg-Papiertlichern) erfolgen. Hierzu sollten mattfeuchte
Einweg-Papiertliicher sowie ein mildes und Fett I6sendes Reinigungsmittel verwendet werden.
Zur Entspannung des Wassers kann haushaltstbliches Spulmittel verwendet werden. Es ist auf
eine geringe Dosierung des Spulmittels zu achten, da das Wasser ansonsten durch erhebliche
Schaumbildung das gewiinschte Ergebnis nicht erzielt.

Es ist darauf zu achten, dass keine Flissigkeit in den Boden eindringt. Neben der Flache mis-
sen auch samtliche Bearbeitungsgerate und Werkzeuge gereinigt werden.

AbschlieBende Kontrolle und Freigabe durch den Aufsichtsfiihrenden. Bei sichtbaren
Feinstaubablagerungen Flachen nachreinigen und ggfls. abschlieBend mit Restfaserbin-
demittel absprihen.

Benutzte Reinigungsticher werden zusammen mit den gesammelten Rickstéanden in ein

mit dem Hinweis "Asbest" versehenes geeignetes Entsorgungsbehaltnis gegeben. Das
Behaltnis muss anschlieBend luftdicht verschlossen werden (z. B. in extra stabilen PE-
Séacken oder einem Kunststoffeimer mit verschlieBbarem Deckel).

Das entstandene Abfallgemisch muss entsprechend dem KrW-/AbfG verwertet oder deponiert
werden. Dem Entsorger muss mitgeteilt werden, aus welchen Inhaltsstoffen das Abfallgemisch
besteht. Eine Entsorgung ist beispielsweise Uber folgende Abfallschlisselnummern méglich:

e 061304*: Abfalle aus der Asbestverarbeitung

o 080117*:  Abfélle aus der Farb- und Lackentfernung, die organische Lésemittel oder
andere geféhrliche Stoffe enthalten

J 150202*:  Aufsaug- und Filtermaterialien, Wischtlicher und Schutzkleidung, die durch
geféhrliche Stoffe verunreinigt sind

L 200127*:  Farben, Druckfarben, Klebstoffe und Kunstharze, die gefahrliche Stoffe
enthalten

* gefahrliche Abfalle im Sinne von § 41 des Gesetzes zur Férderung der Kreislaufwirtschaft
und Sicherung der umweltvertraglichen Beseitigung von Abfallen (KrW-/AbfG)

Informationen hierzu sind in der Regel tiber den Entsorger vor Ort oder bei einer regionalen
Sammelstelle fiir Schadstoffe vorab telefonisch zu erhalten. Eine Suche im Internet kann eben-
falls erfolgreich sein. Suchbegriffe sollten aus Region und dem Begriff "Schadstoff" oder "Ge-
fahrstoff" zusammengestellt sein.

Der Anwender (Abfallverursacher) erhélt vom Entsorger einen Entsorgungsnachweis.
Dieser ist zu archivieren.

5. Verhalten bei Stérungen

Im Falle einer Stérung (z. B. technische Probleme) sind die Arbeiten unverzlglich einzustellen
und der Sachkundige nach TRGS 519 hinzuzuziehen.

6. Sonstiges

Fragen zur Anwendung des Arbeitsverfahrens beantwortet:

Wasser- und Schifffahrtsamt Trier, Pacelliufer 16, 54290 Trier
Hr. Fischer, Telefon: +49.651.3609(0)
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Bildanhang:

Beschichtete Verbindungsmittel I6sen
Lésen von Schrauben mit Schlagschrauber mit Absaugung in
geschlossenen Raumen

[Bild Nr.01]

Ldésen von beschichteten Verbindungsmitteln mit Schlagschrauber an einem ehem.
Bootsschleusentor mit asbesthaltiger Altbeschichtung, fest gebunden (Teerpech-Epoxidharz).

Werkzeug: Schlagschrauber (elektrisch oder pneumatisch betrieben), Maul- und Ringschlissel,

Stecknlsse und Ratsche, ggfls. verstellbarer Maulschliissel, Hammer und Stemmeisen, Einwegtlcher,
Auffangbehalter, Restfaserbindemittel und Hand- oder Rickenspritzgerat.
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[Bild Nr.02]

Falls Beschichtung zu dick: im Vorfeld Stecknuss oder Ringschlissel mit leichtem
Hammerschlag aufsetzen, Rickseite kontern.

y

[Bild Nr.03]

Verbindungsmittel mit aufgesetztem Saugrohr, alternativ unter Zuhilfenahme eines
Hammers mit Kunststoffhammerkopf herausnehmen (sofern sich dieses nicht handisch
durchstecken Iasst), in mattfeuchtes Tuch einhillen und entsorgen.
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1 Einleitung

Die Wasser- und Schifffahrtsamter des Bundes wenden zur Entschichtung asbest- und
PAK-haltiger Oberflachenversiegelungen unterschiedlichste Verfahren an. Zur Prifung,
ob das Lésen von Verschraubungen mittels Schlagschrauber unter direkter Absaugung
als Arbeiten geringer Exposition anerkannt werden kann, wurde die WESSLING GmbH
vom Wasser- und Schifffahrtsamt Trier beauftragt, arbeitsbegleitende Messungen

durchzufiithren.

2 Rahmenbedingungen der Ausfilihrung

Unternehmen:
Wasser- und Schifffahrtsamt (WSA) Trier

Firmenanschrift: Betriebsort:

Pacelliufer 16 Bauhof Trier

54290 Trier An der Staustufe 25
54294 Trier

Teilnehmer an der Ermittlung vor Ort: durchgefiihrt am:

Frau Dr. Héwing (WESSLING GmbH) 27. September 2012

Herr Fischer (WSA Trier)

Probenahme durchgefiihrt von: durchgefiihrt am:
Frau Dr. Héwing 27. September 2012
Analysen durchgefiihrt von: durchgefiihrt am:
WESSLING GmbH 12.10.2012

Beurteilung durch:
Dr. Birgitta Howing (WESSLING GmbH)
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3 Anlass und Umfang der gestellten Aufgabe

Ermittlung der Faserkonzentration an Asbestfasern in der Luft im Arbeitsbereich.

Die Gesamtbeurteilung des Arbeitsplatzes (Arbeitsbereichsanalyse) ist durch diesen
Bericht nicht méglich, da sich die Anforderungen des Arbeitgebers auf die Beurteilung der
Belastung durch Asbestfasern beschrankt.

Zur messtechnischen Uberprifung, ob bei der Durchfiihrung der Arbeiten eine Belastung
der Atemluft mit Asbestfasern entsteht, wurde die WESSLING GmbH beauftragt,

arbeitsbegleitende Messungen durchzufiihren.

Ermittelt werden soll die Faserexposition beim Lésen von Verschraubungen - Entfernen
von Muttern, Herausschlagen der Schrauben an Stahlbauteilen - mit asbest- und PAK-
haltiger Oberflachenbeschichtung.

Die Messungen dienen zum Nachweis von Arbeiten geringer Exposition gemaB TRGS
519. In Absprache mit der BG Bau werden die erforderlichen Messungen von bzw. unter
Begleitung von Frau Dr. Héwing ausgefuhrt.

4 Art der Ermittlung
Expositionsmessung / Sonderuntersuchung

5 Berichterstattung iiber die Ermittlung und Beurteilung
von Gefahrstoffen in der Luft in Arbeitsbereichen

5.1 Erfassung der Gefahrstoffe

Tabelle 1: Gefahrstoffe und Grenzwerte

Gefahrstoff Vorkommen Grenzwert
Fim?®
Asbestfasern Ashest 15.000 - gemalR TRGS 519
einatembare Fraktion bzw.
10.000 — geman Bekanntmachung 910
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5.2 Beschaffung von Grundwissen
5.2.1 Beschreibung des Arbeitshereiches

In der Halle auf dem Gelande des Bauhofes Trier, An der Staustufe 25, befindet sich eine
Bearbeitungskammer aus festen Wanden, die Uber einen Anschluss an ein Unterdruck-
gerat, 2 Zuluftéffnungen sowie einen fest installierten Sauger verflgt. In der Bearbei-
tungskammer befindet sich ein auf Standern abgelegtes Schleusentor. Die Raumgrofie

der Bearbeitungskammer betrégt ca. 5,5 m x 4,5 m x 3,0 m (L:B:H).
Direkt neben der Bearbeitungskammer befindet sich ein 2. Schleusentor in der Halle,

ebenfalls auf Standern abgelegt.

GemanR der Méglichkeiten, die die TRGS 519 zur Sanierung von Asbestprodukten bietet,
soll geprift werden, ob das gewdhite Verfahren zum Losen der Verschraubungen die
Anforderungen als Arbeiten geringer Exposition erflllt.

5.2.2 Arbeitsmittel
e Schlagschrauber
o Sauger: Nilfisk Alto, ATTIX-30-OH PC, Staubklasse H
o Hammer mit Kunststoffkopf.

5.2.3 Beschreibung des Arbeitsverfahrens

Das Entfernen der Muttern erfolgt mit einem Schlagschrauber. Die Arbeiten werden von 2
Personen ausgefihrt, dem ,Schrauber” und dem ,Helfer", der den Saugschlauch fiihrt, so
dass sich der Saugstutzen immer in unmittelbarer Nahe zur Verschraubung befindet.
Sitzen die Schrauben zu fest, wird mit leichten Hammerschlagen (Hammer mit Kunst-
stoffkopf) nachgeholfen, um die Schrauben zu entfernen.

Die Arbeiten werden von jeweils 2 Personen ausgefuhrt und in 3 Messzyklen Uberpruft.

Besonderheiten wiahrend der Arbeiten / wihrend der Messungen:
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Um eine ausreichende Probenahmezeit zu erreichen, die Anzahl der Verschraubungen
an einem Schleusentor aber begrenzt ist, wurde 1 Messzyklus in der Bearbeitungskam-
mer und 2 Messzyklen in der Werkstatthalle durchgefuhrt.

3.2.2 Personliche Schutzmafnahmen

Ausriistung zum Personenschutz:
Arbeitssicherheitsschuhe / Schutzhandschuhe / P3-Atemschutz / Einmalschutzanzug

Kategorie 3 Typ 5/6 / Gehodrschutz
3.2.3 Technische SchutzmafRnahmen

H-Sauger mit Zulassung fur Asbest

5.3 Beschaffung der Vorinformation

5.3.1 Ermittlung

Zur Entfernung von asbesthaltigen Altbeschichtungen auf Stahlbauteilen im Wasserbau
werden zahlreiche unterschiedliche Verfahren bei unterschiedlichen Rahmenbedingun-

gen eingesetzt.

In Abstimmung mit der BG-Bau, Frau Bonner, wurde von der WSA Trier, Herrn Fischer,
festgelegt, welche Verfahren auf ihre Eignung als Verfahren geringer Exposition iberpraft

werden sollen.

In einem Vorgesprach zwischen Herrn Fischer und Frau Dr. Héwing am 02.07.2012
wurden die Rahmenbedingungen besprochen, Vorgehensweise, Arbeitsverfahren,

Terminierungen, etc. abgestimmt und der Arbeitsbereich besichtigt.

5.3.2 Messplanung
Uber einen Zeitraum von ca. 2 Stunden wurden jeweils kontinuierlich die erforderlichen

Arbeiten durchgefuhrt.
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5.3.3 Probenahme und Messverfahren

Die Luftstaubprobenahme zur Erfassung der Faserbelastung wahrend der Arbeiten
wurde gemaf der Vorschrift der gewerblichen Berufsgenossenschaften fur die Messung
am Arbeitsplatz, BIA-Arbeitsmappe und der Berufsgenossenschaftlichen Information BGI
505-46 - Verfahren zur getrennten Bestimmung von lungengéngigen Asbestfasern und

anderen anorganischen Fasern - Rasterelektronenmikroskopisches Verfahren - durchge-

fUhrt.

Die Probenahme erfolgte durch Abscheidung von Partikeln aus einem mittels einer
Pumpe angesaugten, definierten Luftvolumen auf ein goldbeschichtetes Kernporenfilter.

Die Auswertung wurde mittels Rasterelektronenmikroskop und angeschlossener energie-

dispersiver Réntgenmikroanalyse ausgefihrt.

5.4 Probenahmebedingungen

Alle Probenahmen erfolgten mit personengetragenen Geraten GSA SG 4000.

Tabelle 2: Probenahmebedingungen — 1. Messung / Werkstatthalle

Rahmenbedingungen 12-124024-01 12-124024-02
1. Messung Herr Schmitt Herr Fraczyk
»Schrauber" »Helfer*
Probe BO12/ 209 Probe BO12/ 210

Probennahmedatum: 27.09.2012 27.09.2012
Probennahmezeit: 08:42 — 10:44 Uhr 08:42 — 10:48 Uhr
eff. Probenahmedauer: 122 min. 126 min.
Probennahmegerat: Nr. 4020 Nr. 4018
Temperatur (Beginn - Ende): 18 °C 18 °C
Rel. Feuchte (Beginn - Ende): 62 -64 % 62-64 %
Volumenstrom (Beginn): 2,0 Ifmin 2,0 lfmin
Volumenstrom (Ende): 2,0 lfmin 2,0 /min
Probenahmevolumen: 0,244 m® 0,252 m?
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Tabelle 3: Probenahmebedingungen — 2. Messung / Werkstatthalle

Rahmenbedingungen

12-124024-03

12-124024-04

2. Messung Herr Schmitt Herr Fraczyk
»Schrauber' »Helfer"
Probe BO12 / 263 Probe BO12/ 220

Probennahmedatum: 27.09.2012 27.09.2012
Probennahmezeit: 11:36 — 13:39 Uhr 11:34 — 13:39 Uhr
eff. Probenahmedauer: 123 min. 125 min.
Probennahmegerat: Nr. 4018 Nr. 4020
Temperatur (Beginn - Ende): 19-20°C 19-20°C
Rel. Feuchte (Beginn - Ende): 63-61% 63-61%
Volumenstrom (Beginn): 2,0 I/min 2,0 I/min
Volumenstrom (Ende): 2,0 I/min 2,1 l/min
Probenahmevolumen: 0,246 m* 0,250 m*

Tabelle 4: Probenahmebedingungen — 3. Messung / Bearbeitungskammer

Rahmenbedingungen

12-124027-01

12-124027-02

3. Messung Herr Schmitt Herr Fraczyk
»Schrauber* ,Helfer"
Probe BO12 / 223 Probe BO12/ 224

Probennahmedatum: 28.09.2012 28.09.2012
Probennahmezeit: 08:40 — 10:45 Uhr 08:40 — 10:44 Uhr
eff. Probenahmedauer: 125 min. 124 min.
Probennahmegerat: Nr. 4001 Nr. 4003
Temperatur (Beginn - Ende): 18-19°C 18-19°C
Rel. Feuchte (Beginn - Ende): 63-62 % 63-62 %
Volumenstrom (Beginn): 2,0 I/min 1,9 /min
Volumenstrom (Ende): 1,9 I/min 2,0 I/min
Probenahmevolumen: 0,244 m® 0,242 m?®
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6 Messergebnisse

Tabelle 5: Asbestfasern, Auswertung gemaR BGIl 505-46

Uberpriifte Arbeiten 1. Messung 2, Messung 3. Messung
Probenbezeichnung [Fasern/m?] [Fasern/m?] [Fasern/im?]

Losen von Verschraubungen mit
Schlagschrauber und Absaugung

.Schrauber*

BO12/209, BO12/263/B012/223 <2.485 < 2.465 < 2.485
JHelfer"

BO12/210, BO12/220/ BO12/224 831 < 2.486 <2.462
7 Befund

7.1 Beurteilungsgrundlage

Die Messung, Auswertung und Beurteilung von Konzentrationen geféhrlicher Stoffe in der
Luft am Arbeitsplatz sind durch die Technischen Regeln fiir Gefahrstoffe, TRGS 402,
beschrieben. In der TRGS 900 sind die Arbeitsplatzgrenzwerte festgehalten. Flr Asbest

gibt es keinen Arbeitsplatzgrenzwert.

Die Bewertung der Arbeitsplatzmessungen erfolgt gemal der Erlduterungen zur TRGS
519 "Asbhest - Abbruch-, Sanierungs- oder Instandhaltungsarbeiten”, Ausgabe Méarz 2007

Anhang 6.

Die TRGS 519 definiert Arbeiten geringer Exposition als Arbeiten, welche bei Asbestfa-
serkonzentrationen am Arbeitsplatz von unter 15.000 Fasern/m*® vorgenommen werden.
Bei diesem Wert handelt es sich weder um einen TRK-Wert noch um einen MAK-Wert. Er
ist im Sinne der TRGS 519 lediglich dazu gedacht, dass bei seiner Unterschreitung

bestimmte Schutz- und Vorsorgemafinahmen unterbleiben kénnen.

Die Asbestfaserkonzentration liegt unter 15.000 Fasern/m?, wenn folgendes erflllt ist:
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e Es darf kein Messergebnis 15.000 Fasern/m?® Uberschreiten. Das Messergebnis
(ME) hat als zeitlichen Bezug die Expositionsdauer. Perioden mit erhéhter Exposi-

tion sind bei der Messung zu berlcksichtigen.

Fur die messtechnische Feststellung der Unterschreitung von 15.000 Asbestfasern/m?

mussen

1. flr alle Messergebnisse ME von drei aufeinanderfolgenden Messungen:
ME < 1/4 x 15.000 F/m? oder
2. flr alle Messergebnisse ME von sechs aufeinanderfolgenden Messungen:
ME < 1/2 x 15.000 F/m? oder
3. fiur alle Messergebnisse ME von zwélf aufeinanderfolgenden Messungen:
ME < 0,9 x 15.000 F/m?
sein. "Aufeinanderfolgende Messungen" sind an unterschiedlichen Tagen auszufiithren,
bzw. kénnen in unterschiedlichen Arbeitsbereichen erfolgen, in denen die jeweils
untersuchten speziellen Arbeiten mit geringer Exposition ausgefiihrt werden.
Ist die Nachweisgrenze von 15.000 Fasern nicht erreichbar bzw. sind die Messfilter
wegen zu dichter Belegung mit Staubpartikeln nicht auswertbar, kann die Unterschreitung

von 15.000 Asbestfasern/m?® nicht festgestellt werden.

Alle durchgefuhrten Filterauswertungen erfolgten, angepasst an die Vorgaben der
Bekanntmachung 910 mit einer Nachweisgrenze von 2.500 Asbestfasern pro m*.

7.2  Beurteilung und MaRnahmen

Die arbeitsbegleitenden Messungen beim Lésen von Verschraubungen mit Altbeschich-
tungen auf Stahlbauteilen haben gezeigt, dass die Faserfreisetzung wéahrend der
Bearbeitung mittels Schlagschrauber und Absaugung die Anforderungen der Bekannt-

machung 910 erflllen.

Damit ist nachgewiesen, dass das angewendete Arbeitsverfahren die Kriterien flr
Arbeiten geringer Exposition (nach TRGS 519) erflillt.
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8 Materialuntersuchung

Materialuntersuchungen der bearbeiteten Schleusentore liegen bereits in gesonderten

Prufberichten vor.

Marina Bosnjak
Dipl.-Bauingenieurin
Projektleiterin

i.A. Dirk Bender
Dipl.-Geograph
Abteilungsleiter Immobilien Bachum



Arbeitsplan zum expositionsarmen Losen von geschraubten
Verbindungsmitteln mit Schlagschrauber unter Absaugung l

Baustelle / Arbeitsstatte: wechselnde Arbeitsstatten an stahlbaulichen Anlagen WSV.de
GEFAHRSTOFFBEZEICHNUNG / TATIGKEIT
1. Ausflihrendes Unternehmen:
Dienststelle:
2. Arbeitsplatz: wechselnd, in Innenrdumen und / oder im AuBenbreich
3. Sachkundiger Koordinator:
VORGESEHENE ARBEITEN

Im Zuge der Unterhaltung der stahlbaulichen Anlagen ist die Bearbeitung und Demontage von vielzahligen
Bauteilen erforderlich. Hierzu missen im Vorfeld Bauteile mittels Losen von Verbindungsmitteln demontiert
werden, welche mit asbest- und PAK-haltigen Altbeschichtungen versehen sind.

ARBEITSPLAN

¢ Arbeitsplatzvorbereitung:
Der Arbeitsbereich ist abzugrenzen und zu kennzeichnen (Warnschild, Band)

» Gerate und Material:
Schlagschrauber mit Stecknilissen unterschiedlicher Gréen, Schraub- und
Maulschlussel, Industriesauger der Staubklasse H nach DIN EN 60335-2-69 mit
fur Asbest zugelassenen Luftfiltern und Staubsacken, ggf. verstellbarer
Schraubenschlissel, Hammer, Stemmeisen, einkomponentiges, asbest-
taugliches und unverdiinntes Faserbindemittel und Druckspritze, Einwegtiicher,

Reinigungswerkzeuge, Folie, Abfallsdcke bzw. Behalter mit Aufkleber “Achtung,
enthalt Asbest®

 Arbeitssicherheit:
Auffanggurt, Absturzsicherung bei Gefahr des Absturzes, Rettungsweste fiir
Gefahrstoffe Arbeiten am Wasser

gefahrliche Arbeiten ¢ Lésen von geschraubten Verbindungsmitteln:

1) Duse des Industriesaugers Staubklasse H unmittelbar am auszubauenden
Verbindungsmittel (Kopfbereich) positionieren und Sauger anschalten.

2) Im Vorfeld des Schraubvorganges mittels Schlagschrauber sind die
Schraubenkdpfe und Muttern handisch freizudrehen, um die beschichteten
Schnittflachen und Randulbergange zu I6sen.

3) Losen der Schrauben mit elektrisch oder pneumatisch betriebenen
Schraubgeraten. Um die Faserfreisetzung und Staubentwicklung zu
unterbinden, ist wahrend des L&sungsvorganges beim Aufsetzen des
Werkzeuges und beim Ausbau des Verbindungsmittels (an der rotierenden
Seite der Verbindungsmittels) permanent abzusaugen und darauf zu
achten, die Menge der zu entsorgenden Rickstdnde mdoglichst gering zu
halten. Bei Unterbrechungen immer zuerst den Schlagschrauber und erst
danach den Sauger aulRer Betrieb nehmen.

4) Hilfsmittel zum Aufsetzen des Werkzeuges, wie z. B. Stemmeisen zum
Ablésen von Laufern etc., kénnen in unbedingt erforderlichem Umfang
eingesetzt werden.

e Herausnehmen der beschichteten Verbindungsmittel:
Nachdem der Lésungsvorgang durchgefiihrt wurde, sind die Verbindungsmittel
aus der Lochleibung herauszunehmen bzw. zu I6sen. Sofern sich das Verbin-
dungsmittel nicht handisch durch die Lochleibung schieben lasst, kann dies
unter Zuhilfenahme eines Hammers (ausschlieBlich Kunststoffhammerkopf)
erfolgen. Hierbei ist darauf zu achten, dass die Schlagintensitat moglichst
gering bleibt. Um die Faserfreisetzung und Staubentwicklung zu unterbinden,
muss das Herausnehmen unter permantenter Absaugung , alternativ mit
Aufsetzen eines mattfeuchten Einweg-Papiertuches auf den Schraubenkopf
erfolgen.

¢ Reinigen des gesamten Arbeitsbereiches:
Ruckstandsloses Aufnehmen von Beschichtungsriickstdnden, gereinigte
Flachen ggf. abschlieRend mit Faserbindemittel benetzen.

Arbeitsplan WSA-05



¢ Reinigen / Verpacken von Arbeitsmitteln
¢ Staubdichtes Verpacken:

Ausgebaute Verbindungsmittel, Rickstande und sonstige kontaminierte Abfélle
(inkl. fur Asbest zugelassenen Luftfilter und Staubsacke) in gekennzeichneten
Beuteln oder Behaltern mit Aufkleber “Achtung, enthalt Asbest” verpacken.

¢ Arbeitsbereich nach optischer Kontrolle durch sachkundigen
Aufsichtsfiihrenden freigeben.

PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

e Korperschutz: staubdichter Einweg-Overall mit Kapuze

e Handschutz: Schutzhandschuhe fiir das Lésen der Verbindungsmittel
PAK-taugliche Schutzhandschuhe (z.B. Nitrilhandschuhe) fir Ausbau

e Atemschutz: FFP2- Maske (mit Ausatemventil)

e Gehorschutz: Kapselgehdrschutz

e Augenschutz: Schutzbrille

SACHGERECHTE ENTSORGUNG

e Rickstande sachgerecht verpacken und / oder mit Vakuumsauger absaugen. Niemals abkehren oder
abblasen!
Alle Abfélle in geeigente Behalter verpacken und Verpackung kennzeichnen.
Entfernung von kontaminierten Abféllen von der Baustelle nur nach Mafigabe des Entsorgers und des Abfall-
Erzeugers. Asbesthaltige oder asbestkontaminierte Abfélle sind als gefahrlicher Abfall eingestuft und gemafn
den landerspezifischen Regelungen und unter Beachtung der TRGS 519 Nr.18 zu entsorgen.

ERGANZENDE UNTERLAGEN

e Zudem in diesem Arbeitsplan verfassten Verfahren WSA 05
- Lésen von geschraubten Verbindungsmitteln mit Schlagschrauber unter Absaugung -

liegt eine gleichnamige Verfahrensbeschreibung vor. Im Vorfeld der Arbeitsaufnahme wird die Lektire und
die Einweisung der Beschéftigten auf Grundlage dieser Verfahrensbeschreibung vorausgesetzt.

Arbeitsplan WSA-05 erstellt: WSA-Trier Ausgabedatum: Verfahren WSA 05
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