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6.2 Besondere Leistungen

Anhang 1: Zusammenstellung der zitierten Normen, Liefer- und Vertragsbedingungen, Richtlinien und
Empfehlungen

Anhang 2: Schematische Darstellung der Ausfiihrung der Korrosionsschutzbeschichtung im Bereich von
Baustellenschweifisté3en bei Warmeeinflusszonen

Hinweise fiir Lesende dieser Vergleichsdatei:

Deckblatt und Impressum der ZTV-W haben sich grundlegend geiindert. Die Anderun-

gen konnen daher in dieser Vergleichsdatei nicht dargestellt werden. Die neue Darstel-
lung ist der Gelbdruck-Version April 2024 zu entnehmen.

Gelbe Markierungen weisen auf einen verschobenen Text hin.
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Hinweis: Die Verpflichtungen aus der Richtlinie 98/34/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom
22. Juni 1998 Uber ein Informationsverfahren auf dem Gebiet der Normen und technischen Vorschriften (Abl.
EG Nr. L 204 S. 37), zuletzt geandert durch die Richtlinie 98/48/EG des Europaischen Parlaments und des Ra-
tes vom 20. Juli 1998 (Abl. EG Nr. L 217 S. 18), sind beachtet worden
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Vorbemerkung

Die hinter den Abschnittsiiberschriften in Klammern gesetzten Ziffern beziehen sich auf die ,,Allgemeinen Technischen
Vertragsbedingungen fiir Bauleistungen (ATV)" - Korrosionsschutzarbeiten an Stahlbauten - DIN 18364-[41.

Produkte und Ursprungswaren aus anderen Mitgliedstaaten der Europaischen Union oder der Tlrkei oder einem EFTA-
Staat, der Vertragspartei des EWR-Abkommens ist, die diesen technischen Spezifikationen nicht entsprechen, werden
einschlieRlich der im Herstellerstaat durchgefiihrten Priifungen und Uberwachungen als gleichwertig behandelt, wenn
mit ihnen das geforderte Schutzniveau — Sicherheit, Gesundheit und Gebrauchstauglichkeit - gleichermaflen dauerhaft
erreicht wird.

1

Geltungsbereich (zu Nr._1)

(1) Die ,Zusatzlichen Technischen Vertragsbedingungen - Wasserbau fur Korrosionsschutz im Stahlwasserbau®
gelten fir alle festen und beweglichen Teile von Stahlwasserbauten und metallische Ausristungsteile von
Wasserbauwerken im Neubau und in der Instandhaltung sowohl im Werk als auch auf der Baustelle. Sie kon-
nen sinngemaf auch fiir den Korrosionsschutz von Schiffen, schwimmenden Geraten, Schifffahrtszeichen_und-
Spundwanden an Wasserbauwerken und-Offshere-Antagen—angewendet werden. Fur Wasserfahrzeuge und
schwimmende Schifffahrtszeichen in der Wasserstraen- und Schifffahrtsverwaltung (WSV) gilt zudem das
BAW-Merkblatt ,Korrosionsschutz fir Wasserfahrzeuge und schwimmende Schifffahrtszeichen in der WSV*
(MKWAS)-{2}._Die ,Zusatzlichen Technischen Vertragsbedingungen - Wasserbau fiir Korrosionsschutz im
Stahlwasserbau® gelten nicht fiir Offshore-Bauwerke. Fir die deutsche ausschliefliche Wirtschaftszone gilt der

VGBe/BAW-Standard ,Korrosionsschutz von Offshore-Bauwerken zur Nutzung der Windenergie“.

(2) Fur kathodische Korrosionsschutzanlagen gelten die ,Zusatzlichen Technischen Vertragsbedingungen -
Wasserbau fir Kathodischen Korrosionsschutz im Stahlwasserbau® (ZTV-W LB Leistungsbereich-220)-{5] so-
wie das BAWMerkblatt ,Kathodischer Korrosionsschutz im Stahlwasserbau—MKKS* (MKKS)-{6].

(3) Fur den Korrosionsschutz an StralRen- und Eisenbahnbriicken und anderen Ingenieurbauwerken an Stra-
Ren, Eisenbahnen und Wasserstrallen mit Korrosionsbelastung durch die Atmosphare gelten die Zuséatzliche
Technische Vertragsbedingungen und Richtlinien fiir den Ingenieurbau (ZTV-ING), Teil 4, Abschnitt 3 und die
Technischen Lieferbedingungen und Technischen Prifvorschriften fir Ingenieurbauten (TL/TP-KOR-
Stahlbauten-ING), Teil 4, Abschnitt 3[7.

(4) Es gilt DIN EN 1SO 12944 ,Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme“{8}. Die Rege-
lungen der ZTV-W_LB 218 gelten vorrangig.

(5) Fur die Kontrolle von Korrosionsschutzarbeiten gelten die ,Richtlinien fir Kontrollprifungen-bei-Kerrosions-
sehutzarbeiten” (RKK-Anhang E der ZTV-ING, Teil 4 Abschnitt 3).

(6) Fir die Kontrolle der Ausflihrung von Beschichtungsarbeiten gilt das Merkblatt ,Kontrollpriifungen bei
Stahlwasserbauten” (MeKS).

2 Beschichtungsstoffe-Beschichtungssysteme und-Schutzsysteme-(zu Nr. 2)
(siehe DIN EN ISO 12944, Teile 5 und 6)
2 Leselbishiupescietia

(87) Art und Umfang der Grund- und Eignungsprifungen sowie die Anforderungen an die Beschichtungsstoffe
fir den Stahlwasserbau sind in den ,Richtlinien fiir die Priifung von Beschichtungsstoffen flir den Korrosions-
schutz im Stahlwasserbau® (RPB) RPB-festgelegt.

(86) Fur Beschichtungssysteme der Korrosivitatskategorien Im-1, Im-2 und Im-3 Liste-der-empfohlenen-Sys-
teme“f+1}) durfen nur Stoffe verwendet werden, die nach den RPB [40}-gepriift und zugelassen sind. Die Pri-
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fung erfolgt durch die Bundesanstalt fir Wasserbau (BAW) oder eine andere vom Auftraggeber anerkannte
Priifstelle (PUZ-ListeP-Stelle nach TL/TP-ING, gemaR ZTV-ING akkreditierte Konformitétsbewertungsstelle o-
der ein nach ISO/IEC 17025 akkreditiertes Priflabor{42}). Die Stoffe, sowohl fir Erstbeschichtung als auch fir
die Uberarbeitung von Altbeschichtungen, werden in der ,Liste der zugelassenen Systeme“}43} gefiihrt. Die
Liste wird jeweils bei Bedarf aktualisiert und von der BAW publiziert.:

(98) Beim Einsatz von_kathodischem Korrosionsschutz (KKS), d. h. galvanischen Anoden (Opferanoden)
wne/oder Fremdstromanlagen gemaf DIN EN 12954 ,Kathodischer Korrosionsschutzes von metallischen Anla-
gen in Boden und Wassern“{9} unterliegen Beschichtungssysteme einer kathodischen Belastung infolge Poten-
tialabsenkung. Kommt eine Beschichtung in Kombination mit KKS zum Einsatz, dirfen nur Beschichtungsstoffe
eingesetzt werden, fiir die der Eignungsnachweis fur KKS-Tauglichkeit gemaR RPB erbracht worden ist{sieche

Wenn erst zu einem spateren Zeitpunkt eine Kombination von Beschichtung und KKS geplant

Llesehaii
|st ist ebenfalls e|n KKS- tauqllches Beschlchtunqssvstem zu wahlen Es—da#en—nu#BeseMehtungssteﬁeLemge-

(109) Beim kombinierten Einsatz von metallischen leitend verbundenen (unlegierten bzw. verzinkten) Baustah-
len mit nichtrostenden (CrNi-) Stahlen oder Kupfer, Kupferlegierungen sowie Stahl in Beton, ist fur den Be-
schichtungsstoff ebenfalls der Eignungsnachweis nach (87) zu erbringen.

(1140) Bei Stoffen, die nicht in der ,Liste der zugelassenen Systeme” nach den RPB genannt sind, muss die
Tauglichkeit fir den vorgesehenen Verwendungszweck gemal DIN EN ISO 12944, Teil 6 entsprechen-und er-
ganzender Stoffprifungen durch die BAW bzw. eine anerkannte Priifstelle_(P-Stelle nach TL/TP-ING, gemafR
ZTV-ING akkreditierte Konformitatsbewertungsstelle oder ein nach ISO/IEC 17025 akkreditiertes Priflabor){42}
in Abstimmung mit dem Auftraggeber vor Ausflihrungsbeginn nachgewiesen werden.

(124) Fertigungsbeschichtungen_(siehe DIN EN ISO 12944, Teil 5, Anhang F) sind vor dem Aufbringen des Ge-

3.1

samtschutzsystems zu entfernen.

Ausfiihrung der Korrosionsschutzarbeiten (zu Nr. 3)
(siehe DIN EN ISO 12944, Teil 7)

Qualifikation des Auftragnehmers

(132) Korrosionsschutzarbeiten dirfen nur mit qualifiziertem Personal ausgefiihrt und Gberwacht werden.

Nachweise {z—B-—Referenzen;-Bescheinigungen)-sind vor Beginn der Arbeiten beizubringen.
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3.2

3.21

(143) Bei Korrosionsschutzarbeiten an Stahlbauten nach DIN EN 1090488008, Feit-7{45} muss der Kolonnen-

fuhrer nachweislich eine Priifung abgelegt haben. Dabei sind die Qualifikationen

— bei inléandischen Bietern durch eine Bescheinigung des Ausbildungsbeirates des Bundesverbandes Korro-
sionsschutz e.V. (KOR-Schein-{16})

—  bei auslandischen Bietern durch einen gleichwertigen Qualifikationsnachweis

zu belegen.

Im Abstand von hdchstens drei-funf Jahren ist eine Nachschulung nach den Vorgaben des Ausbildungsbeirates

durchzufthren.

(154) Der Kolonnenfiihrer muss wahrend der Ausfiihrung der Arbeiten standig im Werk bzw. auf der Baustelle
anwesend sein.

Oberflachenvorbereitung
(siehe DIN EN ISO 12944, Teil 4)

Anforderung an die Oberflaichen und Vorbereitungsverfahren

(165) Es sind die Verfahren der Oberflachenvorbereitung und die hierbei zu treffenden MaRnahmen der je-
weiligen Schutzbediirftigkeit der Umgebung (Umwelt- und Arbeitsschutz) und ggf. der vorhandenen Altbe-
schichtung anzupassen.

(176) Bei Oberflachenvorbereitung durch Strahlen darf der Vorbereitungsgrad nicht unter Sa 2 %4, bei partiellem
Strahlen nicht unter PSa 2 %, (siehe DIN EN ISO 12944-4 bzw. DIN EN ISO 8501-1 und -2) liegen. Biesgilt

(18%) Der Rauheitsgrad von durch das Strahlen vorbereiteten Oberflachen muss mindestens mittel (G) geman
DIN EN ISO 8503-1 und -2 betragen.

(198) Die Oberflachenvorbereitung durch Strahlen ist mit Strahimittel gemaR DIN EN ISO 11124 oder DIN EN
ISO 11126 durchzufihren.

(2049) Beim Sweep-Strahlen von feuerverzinkten Oberflachen oder Zinkstaubgrundierungen dirfen nicht mehr
als 15 ym abgetragen werden. Die Rauheit ist in Abhangigkeit von der Art der Beschichtung festzulegen.

(2120) Bei mechanischer Oberflachenvorbereitung muss der Vorbereitungsgrad mindestens St 3 bzw. P St 3
(DIN EN 1SO 8501-1 und -2) entsprechen.

(22) Mechanische Oberflachenvorbereitung mit Hhand- oder maschinell angetriebenen Werkzeugen ist nur mit
vorheriger sehrifticher-Zustimmung in Textform des Auftraggebers zulassig, wenn andere Vorbereitungsverfah-
ren nicht mdglich sind.

(232) Ist beim Ausbessern von Fehlstellen Trockenstrahlen unter Anwendung von mineralischen Strahimitteln
nicht moéglich, muss durch maschinelles Schleifen der Oberflachenvorbereitungsgrad PMa (DIN EN 1SO 12944-

4 Tabelle B.1 bzw. DIN EN ISO 8501-2) erreicht werden.

(243) Sofern nicht in der Leistungsbeschreibung vorgegeben, bedarf staubbindendes Strahlen (z. B. Nassstrah-
len, Feuchtstrahlen) der vorherigen sehriftiehen-Zustimmung in Textform des Auftraggebers. Die Flachen sind
so nachzubehandeln—{zB-—mittels-Sweep-Strahlen), dass der vereinbarte Oberflachenvorbereitungsgrad und
die Rauheit erreicht werden. Gleiches gilt fur Ultrahochdruckwasserwaschenstrahlen, Abbeizen und induktives
Erhitzen.

(254) Die Staubbelastung der zu beschichtenden Oberflache ist vom Auftragnehmer mit 2 Staubtests je 100 m?
Beschichtungsflache gemaR DIN EN ISO 8502-3 zu priifen. Die Priifungen sind zu protokollieren. Staubmenge
und PartikelgroRe dirfen die Werte der Klasse 2 nicht liberschreiten.

(26) Die Gesamtsalzbelastung der Oberflache darf vor dem Beschichten 50 mg/m? gemaf DIN EN ISO 8502-6
und DIN EN ISO 8502-9 nicht liberschreiten. Wenn dieser Grenzwert Uiberschritten wird, missen diese Ober-
flachen durch Reinigen mittels Niederdruckwasche (DIN EN ISO 8501-4) mit Trinkwasser oder Deionat mit
mindestens 150 bar Druck und mit mindestens 50°C warmem Wasser vorbereitet werden.
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3.2.2

3.3

3.31

(276) Wenn auf der Oberflache alter Beschichtungen Bewuchs o. . vorhanden ist, ist dieser als Teil der Ober-
flachenvorbereltunq mlttels Wasserrelnlqunq oder Wasserwaschen (DIN EN I1SO 8501-4) zu entfernen Wenn

(28%) Der AuftragnehmerN hat erkennbare Schaden an den Stahlkonstruktionen, wie SchweilRnahtrisse, lose
Verbindungsmittel, Querschnittsschwachungen u. a., sowie nicht mehr bendétigte Altbauteile, die vor und bei der
Oberflachenvorbereitung festgestellt werden, dem AuftraggeberG umgehend sehriftlichin Textform mitzuteilen.

Zwischenreinigung

(298) Vor dem Aufbringen von Folgebeschichtungen ist sicherzustellen, dass die Oberflache frei ist von sehad-
liehen-Verunreinigungen und von zwischenzeitlich angelagerten Salzbelagen aus atmospharischer, industrieller
und landwirtschaftlicher Einwirkung, aus dem Winterdienst (Taumittel) oder aus der Wasserbelastung.

(3029) Insbesondere nach Zwischenstandzeiten (z. B. witterungsbedingt, Montagezeit) hat der AuftragnehmerN

zu prifen, in welchem Umfang eine Reinigung erforderlich ist-{siche-BiN-Fachbericht Nr—28-[17}). Das Ergebnis
der Prufung ist dem AuftragGgeber sehriftlichin Textform mitzuteilen. Die Art der Reinigung in Abhangigkeit

vom Ergebnis der Uberpriifung bedarf der sehriftlichen-Zustimmung des Auftraggebers_in Textform.

Ausfiihrung der Beschichtungsarbeiten

Ausfiihrungshinweise

(316) Grundlage der Ausfiihrung ist der Korrosionsschutzplan_mit einer zeichnerischen Darstellung des Bau-
teils. Dieser ist in Anlehnung an DIN EN ISO 12944-8;Feil-8, Tabelle 1 bis-und 2 durch den AuftragnehmerN zu
erstellen und dem AuftraggeberG rechtzeitig vor Ausfiihrung der Arbeiten zur Zustimmung vorzulegen. Dies be-
inhaltet auch die Ausfiihrungsanweisungen fiir Schraubverbindungen.

(324) Die Technischen Datenblatter und Verarbeitungsrichtlinien des Stoffherstellers {Ausfihrungsanwei-
sungen)-sowie die EU-Sicherheitsdatenblatter fir alle zur Anwendung kommenden Stoffe missen auf der Bau-
stelle vorliegen und sind zu beachten. Die Unterlagen sind der Ausfiihrungsdokumentation beizulegen.

(332) Beschichtungsstoffe sind vor und - falls erforderlich - wahrend der Verarbeitung fachgerecht zu homoge-
nisieren. Durch den Verarbeiter durfen keine eigenméachtigen Veranderungen, z. B. durch Zusatze, vorgenom-
men werden. Erforderliche Viskositatsnachstellungen bediirfen der vorherigen schriftichen Zustimmung des
AuftraggebersG. Angaben uber Art und Menge des Verdlinnungsmittels oder anderer Zusatze sind anzugeben
(ggdf. ist ein Erwarmen des Gebindes vorzuziehen). Richtwerte sind dem Technischen Datenblatt und den Ver-
arbeitungsrichtlinien des Stoffherstellers {Ausfiihrungsanweisung)-zu entnehmen.

(343) Jede Einzelschicht darf nur dann aufgetragen werden, wenn die Oberflache durch den AuftraggeberG
bzw. durch vom AuftraggeberG beauftragte tnstitutionen-Dritten freigegeben wurde. Abweichungen davon be-
durfen der vorherigen schriftlichen Zustimmung des AGuftraggebers.

(354) Zur besseren Kontrolle missen sich die einzelnen Schichten farblich deutlich voneinander unterscheiden.
Die Grundbeschichtung ist im Kontrast zur Stahloberflache einzuféarben.
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3.3.2

(36) Vorbereitete StahlSoberflachen sind umgehend mit der Grundbeschichtung zu versehen. Ausgehartete

Grundbeschichtungen sind unverzuglich mit Zwischen- und/oder Deckbeschichtungen zu versehen, um die Bil-
dung haftungsmindernder Bewitterungsprodukte zu vermeiden. Andernfalls ist eine Reinigung durchzufiihren.
Die im Technischen Datenblatt des Stoffherstellers (Ausflihrungsanweisung) enthaltenen Angaben zu Mindest-
und Héchstdauer der Zwischenstandzeit bis zum Uberdecken mit der néchsten Schicht sind zu beachten.

(37) Rollen ist zur Applikation von Grundbeschichtungen nicht zugelassen. Rollen als Applikationsverfahren
Bbei Zwischen- und Deckbeschichtungen bedarf der Zustimmung des Auftraggebers. Voraussetzung fir den
Einsatz ist-dieses Verfahren rur-dann-eraubtist, dass—wenn- der Beschichtungsstoff dafiir geeignet ist und die
erforderlichen guten Verlaufseigenschaften besitzt. Details dazu sind dem Technischen Datenblatt des Stoff-
herstellers (Ausfuihrungsanweisung) zu entnehmen.

(38) Beim Transport vom Werk zur Baustelle und bei der Montage sind Schaden am Korrosionsschutz zu ver-

meiden.

— Bei auftretenden Beschadigungen sind die schadhaften Stellen 2 cm Uber deren Rand hin aufzurauen.

— Ab einer Schadensflache von 25 cm? ist die Zinkstaub-Grundbeschichtung nach Sweep-Strahlen erneut
aufzutragen. Zinkstaub-Uberdeckungen in den Randbereichen zur vorhandenen Beschichtunger sind nicht
zulassig.

——Bei _Schaden bis zur Stahloberflache von <25 cm? ist das System ohne Zinkstaub-Grundbeschichtung,
nach Aufrauen mit elner um 100 um erhohten Sollschlchtdlcke aufzubauen Ba—Sehaden—bls—zw—Stahl—

—  Bei Beschadigung der Zwischen- oder Deckbeschichtungen sind nur diese nach Aufrauen zu ersetzen.

(39) Bei der Ausfiihrung muss jeder Einzelwert der Trockenschichtdicke mindestens 80 % der Sollschichtdicke
erreichen. Gleichzeitig diifen héchstens 20 % der Messwerte unter der Sollschichtdicke liegen. Der Mittelwert
aller Messergebnisse muss gleich oder grof3er der Sollschichtdicke sein.

(40) Abweichend von DIN EN ISO 12944 Te|I 5, darf d|e Schlchtdlcke nlcht das Doppelte der Sollschlchtdlcke
Uberschreiten. .
tung—der—Heehstseh}ehtdmken—Produktspezmsche Hochstschlchtdlcken (z B bel Zlnkstaub- 1K-PUR-Stoffen)
sind zwingend einzuhalten; die Werte sind den einschlagigen Unterlagen (siehe Technische Datenblatter des
Stoffherstellers (Ausflihrungsanweisungen)) zu entnehmen.

(41) Bei magnetinduktiver Schichtdickenbestimmung (z. B. nach ISO 19840) geht die Rautiefe in den Messwert
mit ein. Bei einer mittleren Rautiefe nach DIN EN ISO 12944, Teil 4 ist auf unlegiertem Stahl von einem Mess-
wert von 25 pm auszugehen. Der Toleranzbereich fur die Messung einer Grundbeschichtung mit Zinkstaubful-
lung mit einer Sollschichtdicke von 50 ym liegt dementsprechend zwischen 75 ym und 125 pm. Dieser Mess-
wertbereich entspricht der ein- bzw. zweifachen Sollschichtdicke einschlieflich der Rautiefe.

Verarbeitungs- und Lagerbedingungen

(42) Wahrend des Gesamtprozesses aus Oberflachenvorbereitung und Beschichtungsarbeiten ist Zzwischen
Objekttemperatur und Taupunkttemperatur der umgebenden Luft +st—e|n Temperaturunterschled von mlndes-
tens 3°K elnzuhalten ;

(43) Zum Nachweis der Verarbeitungsbedingungen {u-a—Lésemittelzugabe)-und Stofftauglichkeit sind gleichzei-
tig Prifplatten (200 mm x 300 mm x 4 mm) zur labormaRigen Priifung der Qualitat der Beschichtung (Werkstatt
im ausfuhrenden Betrieb eder-bzw. auf der Baustelle) unter-den-selben-Bedingungen-derKorrosionssechutzar-
beiten-mit zu beschichten und dem AuftraggeberG bzw. seiner von ihm beauftragten Institution zu tGibergeben.
Die Anzahl der Prifplatten ist in der Leistungsbeschreibung festgelegt. Diese Priifplatten werden vom Auftrag-
geberG im Rahmen der Kontrollpriifung und bei Gewahrleistungsmangel mit herangezogen.

(44) Bis zum Erreichen von Trocknungsgrad 6 (DIN EN ISO 9117-5) der letzten Deckschicht diirfen die be-
schichteten Bauteile keiner Freibewitterung ausgesetzt werden.
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(45) UberFir die Lagerbedingungen der Beschichtungsstoffe gibt-gilt das Technische Datenblatt des Stoffher-
stellers-Auskunft. Der Auftragnehmer hat entsprechende Vorkehrungen zu treffen und die erforderlichen Gerate
und Einrichtungen zur Einhaltung der im Datenblatt beschriebenen Bedingungen vorzuhalten.

3.35—3 BaustellenschweifstoRe und Verbindungen

3.3.64

(46) Beim Beschichten von Bauteilen im ausfihrenden Betrieb n-der\Alerkstatt-ist der Bereich der Baustellen-
schweil3stoRe wie folgt zu behandeln:
- Schweilnahtbereiche sind auf 250 mm Breite von der Schweillnahtkante abzukleben.—bei/erschieil-

boocehiehinnsonai 000 e Diglee o B0 maen Doniie
- Die Grundbeschichtung in Sollschichtdicke ist bis an die Abklebekante heranzufiihren (Abklebung im
Schwelrénahtberelch belassen)

w\Weitere Schlchten smd Jewells um 50 mm vom Rand der vorherlgen abzusetzen (S|ehe aaeh—mNG—
Feil4-Absehnitt-3-Anhang A, Bild A 1).

(47) Die Abklebung ist vor Trocknung der Beschichtung restlos zu entfernen. Auf-derBaustelle-ist-die-Abkle-
bung-vor-dem-Schweiftenrestloszu-entfernen—Nach dem Schweillvorgang ist-sind die zuvor abgeklebten Be-
reiche zu saubern. dieser-Bereich-mechanischzu-sdubernund-bBei langerer Zwischenstandzeit ist die freilie-
gende Stahloberflache mit einer geeigneten Grundbeschichtung temporar zu schitzen, um Rostfahnen wah-
rend der Bauzeit zu vermeiden.

Vor dem endgliltigen Beschichten ist im zuvor ausgesparten Bereich der vereinbarte Oberflachenvorberei-
tungsgrad wieder-herzustellen.

(48) Bei einer eventuell nétigen Vorwarmung der SchweilRnahtbereiche, z. B. bei Stahlgute S355JR-{frither
St52) und/oder groRRen Blechdicken mit einer Warmeeinflusszone > 2560 mm kann auch eine groRere Breite
des von der Zwischen- und Deckbeschichtung freizuhaltenden und vor dem endgiiltigen Beschichten abzu-
strahlenden Bereichs erforderlich sein. Bas-Die Breite der AbklebefelienmafRAbklebung ist entsprechend anzu-
passen.

(49) Sofern die Grundbeschichtung des Korrosionsschutzsystems aus Zinkstaub-Beschichtungsstoffen besteht,
ist fir den ausgesparten Bereich die Zinkstaubgrundbeschichtung so auszubessern, dass keine Schichtdicke
Uber 100 ym (Messtoleranz siehe (41)) entsteht und die angrenzende Deckbeschichtung nicht (berappli-
Ziertstrichen wird.

(50) Verbindungselemente (Schrauben, Niete) sind mindestens so wirksam zu schiitzen wie die Oberflache der
Stahlbauteile selbst.

(51) Bei Schraubverbindungen (z._B. planmaiig-vorgespannte Schraubverbindungen) sind die mechanischen

Belastungen der Beschichtung auf den Kontaktflachen zu beachten:

- Die Beschichtung dieser Bereiche ist explizit -im Korrosionsschutzplan aufzufiihren.

- Die Kontaktflachen sind grundséatzlich mit einer Grundbeschichtung zu versehen.

- Werden die Kontaktflachen mit Deckbeschichtung versehen, so ist sicherzustellen, dass Reste der noch
nassen Beschichtung bei der Verschraubung aus den Spalten gedrickt werden.

- Nach dem Verschrauben sind die Verbindungsmittel gemaR Korrosionsschutzplan zu behandeln.

Anforderungen an die Geratetechnik

(52) Die Verwendung von Mehrwegstrahimitteln erfordert eine Anlage, in der das wieder zu verwendende
Strahimittel von Beschichtungsstoff-, Rost- und Schmutzpartikeln und ggf. Schadstofffraktionen getrennt wird.

(53) Eur Nasslackverfahren sind Es-sind-aAirless-Gerate einzusetzen. Druckluftspritzen ist nur mit schriftlicher
Zustimmung des AuftraggebersG zulassig.
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3.3.75

4.1

4.2

4.21

Kontrollflachen
(siehe DIN EN ISO 12944, Teil 7)

(54) Kontrollflachen sind nach Art, GroRe und Lage im Korrosionsschutzplan vor Ausfuhrungsbeginn festzule-
gen und in den- Dokumentationen zur Qualitatssicherung aufzufiihren, die dem -AuftraggeberG zu (ibergeben
sind.

(55) Der AuftragnehmerN hat seine Vertragspartner Uber den Zeitpunkt des Anlegens der Kontrollflachen se
rechizeitigmindestens sieben Kalendertage vor Ausfilhrung zu unterrichten-dass-ihre Teilnahme-am Ortstermin

Freghsen

Arbeits- und Umweltschutz
(siehe auch DIN EN ISO 12944, Teil 1, Abschnitt 5 und Teil 4)

Allgemeines

(56) Fir OberflachenvorbereitungsEnt—- und Beschichtungsarbeiten sind Schutzmalnahmen auszufthrenzu
treffen, um Sehadigungen-Gefahrdungen von Personen_und Schadigung bzw. Kontaminierungen der --Umwelt,
Verkehrsanlagen, Anlagen Dritter, usw. zu vermeiden-und-um-den-Schutz-derKerrosionsschutzmalnahmen
selbst-sicherzustellen. Bei schadstoffhaltigen Altbeschichtungen an Stahl(wasser)bauten sind in Abhangigkeit
des Schadstoffpotentials die jeweils aktuellen Fassungen der anhangigen Technischen Regeln fir Gefahrstoffe
(TRGS) den Arbeiten zugrunde zu legen.

(57) Abplanrungen—und-Einhausungen missen so dieht-errichtet werdensein, dass eine Emission von Fremd-

und Schadstoffen in die Umwelt zuverlassig vermieden nicht-inunzulassigem-MaRe-beeintrachtigt-wird. Hier-

dgber-hat-dDer AuftragnehmerN hat vor Beginn der Oberflachenvorbereitungsarbeiten-Ent- und/oder Beschich-
tungsarbeiten einen Nachweis_uber die Wirksamkeit der Einhausung zu erbringen.

Weiterhin ist bei der Entfernung von schadstoffhaltigen Altbeschichtungen die Unterdruckfahigkeit der Einhau-
sung in Anlehnung an das jeweils geltenden Regelwerke (GefStoffV, TRGS etc.) zu erbringen.

(58) Die SchutzmaRnahmen sind vor der Ausfilhrung detailliert zu beschreiben, zeichnerisch darzustellen und
die Dokumentation dem AuftraggeberG zu tbergeben.

SchutzmaBnahmen bei Strahlarbeiten-Entschichtung, Oberflachenvorbereitung und Applikation

Anforderungen an die Einriistung

(598) Trag- und Schutzgeriiste dirfen die Standsicherheit des Bauwerkes und von Bauwerksteilen (z. B. Ver-
schluss, Revisionsverschluss) nicht beeintrachtigen und das Bauwerk nicht beschadigen.
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4.2.2

4.3

4.31

SchutzmaBnahmen bei der Applikation

(616) Schutzmaflnahmen richten-orientieren sich rach-an dem-der Art des Applikationsverfahrens. Streichen
und Rollen erfordern Abdeckungen gegen abtropfende Beschichtungsstoffe. Bei; Spritzverfahren (z. B. airless)
sinden zusatzliche Vorkehrungen gegen die Ausbreitung von Spritznebel bzw. gegen Overspray zu ergreifen.

(624) Bei abschnittsweiser Bauteilbearbeitung sind Strahimittelabfélle und sonstige Verunreinigungen seweit

oIIstandlg aus dem Arbeitsbereich zu entfernen.—dass—keine—nachieiligen-Auswirkungen—auf-die-Applikation

Entsorgung von Strahimittelabfallen

Allgemeines

(623) Fur SchutzmaRnahmen und Entsorgung von Strahimittelabféllen beim Korrosionsschutz von Stahlwas-

serbauten ist Anhanq D der ZTV-ING Te|I 4, Abschnltt 3 smd—dm—Zusatzlwhen—'Feehmsehen#eF#agsbe@n—

[3}, bzw. der Leltfaden fur d|e Entschlchtunq von mit schadstoffhalthen Altanstrlchen beschlchteten
Stahl(wasser)bauten und sonstigen Bauwerken der WasserstraBen und Schlfffahrtsverwaltunq des Bundes-

tenbauwerken—der—WS\l —[4—] zZu beachten.

(643) Bei KorrosionsschutzmaRnahmen anfallende Strahimittelriickstdnde sind Abfalle._Abfalle zur Verwertung
sind Abfélle, die verwertet werden; Abfélle, die nicht verwertet werden, sind Abfalle zur Beseitigung.

(654) Die ordnungsgemafRe Entsorgung und Verwertung der Abfélle ist im Kreislaufwirtschaftsgesetz

(Kr'WG)Kreistaufwirtschafts—und-Abfallgesetz(KAM-/ALIG {221, im LAGA-Merkblatt ,Entsorgung asbesthaltiger

Abfalle* und in den dazu erlassenen Verordnungen und Verwaltungsvorschriften geregelt.
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4.3.2

4.3.3

(668) Strahimittelabfélle sind je nach Ortlichkeit-den rdumlichen Umgebungsbedingungen bzw. Bearbeitungsbe-
reichen (Betriebsbedingungen, Witterung, Windverhaltnissen, Belastbarkeit der Einrlstung) in angemessenen
Zeitabstanden aufzunehmen, zu sammeln und fiir die Entsorgung bereit zu stellen.

(67#) Strahimittelabfélle sind am Anfallort in geeigneten, sicher verschlieRbaren und gekennzeichneten Behalt-
nissen bzw. Bereichen in-geeigneten-Behaltnissen{Sacke-oderBehalter)-fur die Abholung zur Entsorgung so

berelt zu stellen dass kelne Gefahren fur Mensch und Umwelt entstehen Dl Bl doEons e e o

(688) Sammelstellen fir Strahimittelabfélle sind so einzurichten, dass keine Gefahren durch Baustellen- oder

allgemelne Verkehre oder durch Hochwassererelgnlsse entstehen Dle—EmHehtung—der—SammeLste%n—ist—mlt

(6969) Strahimittelabfélle aus mineralischen und aus metallischen Einweg- oder Mehrwegstrahimitteln sind ab-
hangig von ihrem Schadstoffgehalt den Abfallschitsseln 12 01 16 oder 12 01 17 gemaR der ,Verordnung Uber
das Europaische Abfallverzeichnis® (Abfallverzeichnisverordnung AVV—{23}) zuzuordnen. GemaR § 3 KrWG

sind Strahimittelabfélle mit dem Abfallschllssel 12 01 16 sind-,gefahrliche Abfalle” im Sinne des § 48 KiWG
und Strahimittelabfalle mit dem Abfallschlliissel 12 01 17 sind-,nicht gefahrlich” im-Sinrne-des-§-4+HKAM-ALIG.

(700) Es ist nicht zulassig, Strahimittelabfélle unterschiedlicher Herkunft (Strahimittelart, ggf. Art der Beschich-
tung und Bauwerk) vor der Entsorgung untereinander oder mit anderen Abfallen zu vermischen.

Weiterhin _sind kontaminierte Strahlmittel aus Entschichtungsprozessen sortenrein von unkontaminierten
Strahlmitteln aus Vorbehandlungsprozessen (Vorbereiten von beschichtungsfreien Stahlsubstraten auf Oberfla-
chenvorbereitungsgrad Sa 2 ¥2 nach DIN EN 12944) zu trennen und zu entsorgen. Zur Deklaration von unkon-
taminierten Strahlmitteln ist eine komplette Dekontaminierung nach Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 %% liber
das vorhergehende Entschichtungsverfahren sicherzustellen.

Vorgehensweise

(714) Sefert-nrachZu Beginn der EntschichtungsStrahtarbeiten ist eine reprasentative RickstellpProbe von den
Strahlmittelrickstandenabfallen zu entnehmen und_bei Unklarheiten im Zuge der auftragnehmerseitigen Dekla-
ration einer Vergleichsanalyse zu unterziehen-zu-analysieren. Werden zu einem spateren Zeitpunkt Beschich-
tungen mit einem anderen Gefahrstoffpotential bearbeitet, kénnen weitere Probennahmen notwendig sein. Da-
bei ist nach Art der Strahimittelrickstandeabfalie und dem Entschichtungsprozess zu differenzieren. Mischpro-
ben durfen nur von Abfallen gleicher Art und Herkunft hergestellt werden. Art und Umfang der Untersuchungen
fur die Deklarationsanalyse werden in Abstimmung mit dem Entsorgungsfachbetrieb und dem Auftraggeber,
wenn dieser Erzeuger der Strahimittelabfalle ist, festgelegt. Die Deklarationsanalyse muss die Zuordnung zu
den Abfallschliisselnummern enthalten.

Nachweisverfahren

(722) Fur die Entsorgung von gefahrlichen-Strahimittelabfallen mit gefahrlichen Verunreinigungen ist ein Nach-
weis gemaR § 3 Entsorgungsnachweis der ,Verordnung Uber die Nachweisflihrung bei der Entsorgung von Ab-
fallen (Nachweisverordnung, NachwV)“{24} zu fihren.

(733) Ist der AuftraggeberG Erzeuger nicht gefahrlicher Strahimittelabfélle und ist die Entsorgung nach § 16
Abs. 1 KrWG-/AbfG an den AuftragnehmerN (ibertragen, weist dieser dem AuftraggeberG die Eignung des Ent-
sorgungsbetriebes durch geeignete Unterlagen (z._B. Anlagengenehmigung, Auskunft der zustéandigen Gewer-
beAaufsichts- oder Abfallbehérden) sowie die ordnungsgemafRe Entsorgung uber den-Begleitschein-das elekt-
ronische Nachweisverfahren nach und Ubergibt dem AuftraggeberG im Falle einer Anordnung gemaR § 5144
KrWG-AL{G die zur Nachweisfiihrung nach der Nachweisverordnung erforderlichen Originalunterlagen.

Wird das Nachweisverfahren in elektronischer Form durchgefiihrt, hat der AuftragnehmerN die notwendigen
MaRnahmen zu treffen, um dem AGuftraggeber die elektronische Nachweisfiihrung zu ermoglichen.
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5.1

5.2

5.21

5.2.2

Vor Beqmn des Transports zur Entsorqunq von

Strahimittelabfallen ist dem Auftraggeber eine Erlaubnis nach § 54 Abs. 1 KrWG vorzulegen. Bei den gegebe-
nen Voraussetzungen ist auch ein Nachweis nach § 54 Abs. 3 K'WG modglich.

Giiteiiberwachung und Ubereinstimmungsnachweis/Abnahmepriifzeugnis
(siehe DIN EN ISO 12944, Teile 1 bis 8 sowie RPB)

Abnahmepriifzeugnis fiir Beschichtungsstoffe geman DIN EN 10204

(755) Die Bestatigung der Ubereinstimmung mit den Ergebnissen der Priifzeugnisse der Grundpriifungen nach
RPB40} muss fir jede Charge uﬂd—ver—Bewm—der Beschlchtungsarbelten m|t einem Abnahmeprufzeugnls 3 1
nach DIN EN 10204 A

{251) erfolgen.

(766) Fur Beschichtungsstoffe, die fiir im Bauvertrag besonders ausgewiesene Bauwerke, Bauteile oder Fla-
chen vorgesehen sind, ist ein Abnahmeprufzeugnis 3.2 gemal DIN EN 10204 {25]beizubringen.

(77#) Fur das Abnahmeprufzeugnis 3.2 hat der Auftragnehmer eine vom Auftraggeber anerkannte Konformi-
tatsbewertungsstelle gemaR KBS-Liste der Bundesanstalt fiir Stralenwesen Prifstelle-gemalk-[12}-rechtzeitig
zu beauftragen, um die Prifungen an den Beschichtungsstoffen von jenen Chargen durchzufiihren, von denen
die Lieferung erfolgt. Werden mehrere Chargen fiir den vorgesehenen Zweck gefertigt, sind die Prifungen an
Proben aus jeder Charge durchzufiihren. Details sind denr RPB zu entnehmen.

Uberwachung der Ausfiihrung und Priifung der Leistungen

Allgemeines

(788) Das Einhalten der festgelegten Anforderungen an die Ausfihrung und Leistungen ist zu iberwachen-das

, siehe (6).
(7979) Die- Uberwachung des AuftragnehmersN ist Teil der Ausfiihrungsiiberwachung.

(800) Der AuftragnehmerN hat dem AuftraggeberG, bzw. der von ihm beauftragten Uberwachungsstelle, recht-
zeitig-nach-Vereinbarung-die Ausfuhrungszeiten eine Woche vor Beginn der Ausflhrung anzuzeigen.

Uberwachung durch den Auftragnehmer (Eigeniiberwachung)

(814) Als Erganzung zum Korrosionsschutzplan erstellt der AuftragnehmerN die Angaben zu einer Spezifikation
fur die Ausflihrung und Eigentiberwachung von Beschichtungsarbeiten entsprechend DIN EN I1SO 12944, Teil
8, {Tabelle 4). Die Unterlagen sind dem AuftraggeberG rechtzeitig vor Ausflihrung der Korrosionsschutzarbei-
ten zur Genehmigung vorzulegen.

(822) Der AuftragnehmerN hat fiir die Uberwachung einer gualifizierte und erfahrene Merantwortlichen-Person
zu benennen. Vor Beginn der Bauausfihrung hat er das ausflihrende Fachpersonal einzuweisen.

(833) Wahrend der Ausfiihrung der Korrosionsschutzarbeiten sind die Uberwachungspriifungen schriftlich zu
dokumentieren. Dies gilt flr Ausfiihrungen auf der Baustelle und im ausflihrenden Betrieb.
Die Ergebnisse sind vom Auftragnehmer mindestens bis zum Ablauf der Verjahrungsfrist fiir Mangelanspriiche

aufzubewahren.
Dem Aufraggeber ist die Dokumentation mit Aufzelchnunq zur Einsicht vorzuleqen und m|t Abschluss der Arbel-
ten (Auslleferunq der Bautelle) auszuhandlqen A v

(844) Zu den Aufzeichnungen gehdren Tagesberichte, Priifprotokolle und Uberwachungsberichte. Fiir Priifpro-
tokolle der Oberflachenvorbereitung und Applikation ist-sind Anhdange GH undbis |d der DIN EN ISO 12944;
Feil--8 zu verwenden. Die verwendeten Messgerate sind anzugeben.
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(855) Die Aufzeichnungen missen mindestens folgende Angaben und Unterlagen enthalten:

— Abnahmepriifzeugnis

— Lieferwerk und Lieferscheine

— Bezeichnung der Beschichtungsstoffe

— Chargennummern und Zuordnung zur Einbauflache, Datum der Stoffherstellung, sowie Ablaufdatum bzw.
zulassige Lagerzeit.

— Zeitabschnitte der einzelnen Ausfiihrungsarbeiten

— Verarbeitungs- und Aushartungsbedingungen (Klimadaten, etc.)

— besondere Vorkommnisse

— Art und Datum der Prifungen

— Ergebnisse der Priifungen und Vergleich mit den Anforderungen

— Name und Unterschrift des fiir die Uberwachung Verantwortlichen.

(866) Ausbesserungs- und Teilerneuerungsmafinahmen sind gleichermafien zu dokumentieren.

(87#) Zerstorende Messungen bedirfen der vorherigen Zustimmung des Auftraggebers. Die zerstorte Be-
schichtung ist instand zu setzen.

(888) Die Prifung der Rauheit erfolgt in—der—Regel—durch Sicht- und Tastvergleich mit 1SO-
Rauheitsvergleichsmustern nach DIN EN ISO 8503-1 und -2 oder nach Zustimmung durch den Auftraggeber

mlttels Abdruckverfahren nach DIN EN ISO 8503- 5—Ra#Rz—en%spreehend—ntuttel—(—G}—éQ+N—lS@—85@3—'Feﬂ—1

(8989) Die Messungen zur Ermittlung der Taupunkttemperatur und der Objekttemperatur sind in ortlich erfor-
derlichem Umfang, jedoch mindestens zweimal taglich und zeitnah vor den Beschichtungsarbeiten, mit kalib-
rierten digitalen MessGgeraten durchzufihren und aufzuzeichnen._Die Bauteiltemperatur ist mittels Kon-
taktsonde an der Oberflache des Bauteils zu messen. Die Umgebungsbedingungen sind auch wahrend der
Aushartung aufzuzeichnen.

(908) Zur Messung der Trockenschichtdicken sind Gerate einzusetzen, die mit elektromagnetischem bzw. fiir
den Werkstoff geeigneten Verfahren arbeiten.-urd-¢_Die Ergebnisse missen in einem digitalen Format gespei-
chert werden und auslesbar seinausdrucken. Moer-Die Gerate sind vor jedem Messeinsatz sind-sie-nach den
Angaben des Gerateherstellers zu kalibrieren. Die Messsonden mussen an den Grundwerkstoff angepasst sein
(ferritisch, nicht-ferritisch).

(914) Die Schichtdicken aller Teilbeschichtungen und des Gesamtsystems sowie-derim-Werkfertig-gesteliten
Feilbeschichtungen-sind nach MeKS im-veorgegebenenMessumfang-zu protokollieren—Bie-Prifprotokelie-sind
dompr o molinah = tborecbon,

5.2.3 Uberwachung durch den Auftraggeber (Kontrollpriifungen)

(922) Der AuftraggeberG kann die Kontrollprifung der gesamten Leistung und auch von Teilleistungen auf Drit-
te (z. B. Prifstellen bzw. Uberwachungsstellen) tGbertragen.

(933) Kontrollprifungen werden durchgefiihrt, um festzustellen, ob die Leistung den vertraglichen Anforderun-
gen entsprechen. Die Ergebnisse der Kontrollprifungen-werden—als—Zustandsfeststeliung-gemalk—VOB/B-§4
Nr—10-bei-der_gelten nicht als Abnahme im Sinne von VOB/B § 12. Abrahmenach-§12-VOB/B[26} zugrunde
gelegt:

(944) Prifungen bis hin zu Probennahmen die |m ausfiihrenden Betrleb oder der_auf der Baustelle getatigt
werdenbie-P atte-erfolgen, werden in An-
wesenheit der nach (82) benannten verantwortllchen Person des AuftraqnehmerN durchgefuhrt Sie finden
auch in seirer-Abwesenheit des Auftragnehmers statt, wenn er-er den rechtzeitig bekannt gegebenen Termin
nicht wahrnimmt.

(95) Der Auftraggeber hat das Recht eine Rickstellprobe des Beschichtungsstoffs wahrend der Beschich-
tungsarbeiten zu entnehmen.

(965) Der AuftragnehmerN muss die zu bemessenden-prifenden Bauteile fir den AuftraggeberG oder dessen
beauftragten Dritten so zuganglich machen, dass diese ungehindert_die vorgesehenen Kontrollprifungen und
Messungen durchfiihren kdnnen.

(976) Der Mindestbdumfang der Kontrollpriifungen ist MeKS derBaubesechreibung-zu entnehmen.
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5.43

6.1

Uberwachungs- und Zutrittsrechte

(98) Der Au.ftraqnehmer hat sicherzustellen, dass die dem Auftraggeber gemaR § 4 Abs. 1 Nr. 2 VOB/B zu-
stehenden Uberwachungs- und Zutrittsrechte sich auch auf Arbeitsplatze, Werkstatten und Lagerrdume der
Nachunternehmer erstrecken.

(99) Der Auftragnehmer hat sicherzustellen, dass das Recht des Auftraggebers zur Einsichtnahme in Unterla-
gen gemanR § 4 Abs. 1 Nr. 2 VOB/B sich auch auf die Nachunternehmer erstreckt.

Nebenleistungen und Besondere Leistungen (zu Nr. 4)

Nebenleistungen

Die folgenden Leistungen sind Nebenleistungen:

(99100) -Ber-Nachweis der Tauglichkeit der Beschichtungsstoffe durch eine anerkannte Prifstelle (siehe (141))

(10061) Bie-Kosten fur das Abnahmeprifzeugnis 3.1 (siehe (7584))werdennicht-gesondert-vergiitet.
(102) Messungen der Eigentiberwachung-{siehe{97))-werden-nicht-gesondert-vergitet.

(1034) Leistungen Aufwendungen-in-Folge-derdes Auftragnehmers fiir die Uberwachung durch den Auftragge-
berc—vardopriehibooocendoinraiiot

(104) Arbeitsunterbrechungen einschlieRlich der Ausfall- und Vorhaltezeiten von Geraten bei Kontrollpriifungen

des Auftraggebers (siehe Abschnitt 5.2.3). {siehe-{107)-und-{108))-werden-nicht-gesondert-verglitet:

(1053) Eire—kKomplette Dokumentation aller nach ZTV-W LB 218 geforderten Unterlagen (siehe Abschnitt
5.2.2) sewie-ginschlieRlich ggf—der-Korrosionsschutzplan-ist sewehl-flir Neubau, Instandsetzung die-Vell—wie
fir-dieFeilerneuerung-sowie Ausbesserung dem-und Ubergabe der Unterlagen an den AuftraggeberG in kom-

pletter Form und im von ihm vorgegebenen zu-tbergeben-und-wird-nicht-gesondert-vergitetFormat.
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(1065) Fur die Feststellung fertig gestellter Telllelstunqen und fir die Abnahme ist die Zuganglichkeit der einzel-

nen Bauteile durch den Auftragnehmer sicherzustellen. Einre-gesenderteVergitung—derhierfiir notwendigen
Leoletungoacrelgniznt

6.2 Besondere Leistungen

Erganzend zum Abschnitt 4.2 der VOB/C ATV DIN 18364 sind nachfolgende Leistungen besondere
Leistungen:

(1076) Das Bereitstellen einer Ruckstellprobe des Beschichtungsbetriebs an den Auftraggeber (siehe 95).

(10867) Die Reinigung bei Bewuchs, Salzbelastung u. a. (siehe (275))_von bestehenden Anlagen. ist-einre-Be-
condors ol ns

(10968) Die Herstellung von Prufplatten (siehe (432))-ist-eine-Besondere-Leistung.
(110069) Das Erstellen des Abnahmeprufzeugnisses 3.2 (siehe (8767))-ist-eine-Besondere-Leistung.
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Anhang_1: Zusammenstellung der zitierten Normen, Liefer- und Vertragsbedingungen, Richtlinien und Empfehlungen

Asbest-/PAK-/PCB- Leitfaden fir die Entschichtung von mit schadstoffhaltigen Altanstrichen
/Blei-Leitfaden beschichteten Stahl(wasser)bauten und sonstigen Bauwerken der
Wasserstralien- und Schifffahrtsverwaltung des Bundes, Bundesministerium fir Verkehr und
digitale Infrastruktur

ATV DIN 18364 VOB Vergabe- und Vertragsordnung fir Bauleistungen - Teil C: Allgemeine Technische Ver-
tragsbedingungen fiir Bauleistungen (ATV) - Korrosionsschutzarbeiten an Stahlbauten

AVV Abfallverzeichnisverordnung

DIN EN 1090 Ausfiihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken

DIN EN ISO 8501 Vorbereitung von Stahloberflachen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen - Visuelle Beur-

teilung der Oberflachenreinheit

Teil 1: Rostgrade und Oberflachenvorbereitungsgrade von unbeschichteten Stahloberflachen
und Stahloberflachen nach ganzflachigem Entfernen vorhandener Beschichtungen

Teil 2: Verfahren zur Prifung der Rauheit von gestrahltem Stahl - Vergleichsmusterverfahren
Teil 4: Ausgangszustande, Vorbereitungsgrade und Flugrostgrade in Verbindung mit Wasserwa-
schen

DIN EN ISO 8502 Vorbereitung von Stahloberflachen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen - Prifungen
zum Beurteilen der Oberflachenreinheit
Teil 3: Beurteilung von Staub auf fiir das Beschichten vorbereiteten Stahloberflachen (Klebe-
band-Verfahren)
Teil 6: L6sen von wasserl6slichen Verunreinigungen zur Analyse (Bresle-Verfahren)
Teil 9: Feldverfahren zur Bestimmung von wasserldslichen Salzen durch Leitfahigkeitsmessung

DIN EN ISO 8503 Vorbereitung von Stahloberflachen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen - Rauheits-
kenngréRen von gestrahlten Stahloberflachen

DIN EN ISO 9117-5 Beschichtungsstoffe - Trocknungsprifungen - Teil 5: Abgewandeltes Bandow-Wolff-Verfahren
DIN EN 10204 Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungen

DIN EN ISO 11124 Vorbereitung von Stahloberflachen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen - Anforderun-
gen an metallische Strahimittel

DIN EN ISO 11126 Vorbereitung von Stahloberflachen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen - Anforderun-
gen an nichtmetallische Strahimittel

DIN EN ISO 12944 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme
Teil 1: Allgemeine Einleitung
Teil 2: Einteilung der Umgebungsbedingungen
Teil 3: Grundregeln zur Gestaltung
Teil 4: Arten von Oberflachen und Oberflachenvorbereitung
Teil 5: Beschichtungssysteme
Teil 6: Prifungen
Teil 7: Ausfiihrung und Uberwachung der Beschichtungsarbeiten
Teil 8: Erarbeiten von Spezifikationen fir Erstschutz und Instandsetzung

DIN EN 12954 Grundlagen des kathodischen Korrosionsschutzes von metallenen Anlagen in Bdden und Was-
sern

ISO/IEC 17025 Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von Prif- und Kalibrierlaboratorien

1ISO 19840 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschichtungssysteme - Mes-

sung der Trockenschichtdicke auf rauen Substraten und Kriterien fiir deren Annahme
KBS-Liste BASt-Zusammenstellung der Konformitatsbewertungsstellen (KBS-Stellen) fir den

Bereich TL KOR-Stahlbaute;

https://www.bast.de/DE/Ingenieurbau/Qualitaetsbewertung/Anerkennung/pdf/puez-stellen.html

KOR-Schein Qualifikation fur Fihrungskrafte auf Korrosionsschutzbaustellen,
https://www.bundesverband-korrosionsschutz.de/kor-schein/informationen-zum-kor-schein

KrwG Kreislaufwirtschaftsgesetz
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LAGA-Merkblatt ,Ent-
sorgung asbesthalti-
ger Abfalle

MeKS

MKKS

MKWAS

NachwV

Richtlinien Kontroll-
prufungen

RPB

TL/TP-ING

VGBe/BAW-Standard

VOB/B

ZTV-ING 4/3

ZTV-W LB 220

Zugelassene Syste-
me

Mitteilung der Bund/Lander-Arbeitsgemeinschaft Abfall (LAGA) 23: Vollzugshilfe zur Entsorgung
asbesthaltiger Abfélle

Merkblatt Kontrollpriifungen bei Stahlwasserbauten (MeKS), Bundesministerium fiir Verkehr und
digitale Infrastruktur

Kathodischer Korrosionsschutz im Stahlwasserbau (MKKS), Bundesanstalt fir Wasserbau,
Karlsruhe

Korrosionsschutz fiir Wasserfahrzeuge und schwimmende Schifffahrtszeichen in der WSV
(MKWAS), Bundesanstalt fir Wasserbau, Karlsruhe

Verordnung Uber die Nachweisflhrung bei der Entsorgung von Abfallen (Nachweisverordnung -
NachwV)

Richtlinien fiir Kontrollpriifungen, Anhang E der ZTV-ING - Teil 4 Stahlbau, Stahlverbundbau -
Abschnitt 3 Korrosionsschutz von Stahlbauten, Bundesministerium fiir Digitales und Verkehr

Richtlinien fiir die Prifung von Beschichtungsstoffen fiir den Korrosionsschutz im Stahlwasser-
bau, Bundesanstalt fur Wasserbau, Karlsruhe

Technische Lieferbedingungen und Technische Priifvorschriften fiir Ingenieurbauten, Teil 4 Ab-
schnitt 3, Technische Lieferbedingungen fiir Beschichtungsstoffe fiir den Korrosionsschutz von
Stahlbauten (TL KOR-Stahlbauten), Technische Prifvorschriften fur Beschichtungsstoffe fur den
Korrosionsschutz von Stahlbauten (TP KOR-Stahlbauten), Bundesministerium fiir Digitales und
Verkehr

VGBe/BAW-Standard Korrosionsschutz von Offshore-Bauwerken zur Nutzung der Windenergie,
4. Ausgabe 2023, vgbe energy e. V.

Teil 1: Allgemeines, VGBE-S-021-01-2023-05

Teil 2: Anforderungen an Korrosionsschutzsysteme, VGBE-S-021-02-2023-05-DE

Teil 3: Applikation von Beschichtungssystemen, VGB-S-021-03-2023-05-DE

Allgemeine Vertragsbedingungen fir die Ausfihrungen von Bauleistungen, Teil B

Zusatzliche Technische Vertragsbedingungen und Richtlinien fur den Ingenieurbau, Teil 4
Stahlbau, Stahlverbundbau, Abschnitt 3 Korrosionsschutz von Stahlbauten, Bundesministerium
fur Digitales und Verkehr

Zuséatzliche Technische Vertragsbedingungen - Wasserbau (ZTV-W) fiir Kathodischen Korrosi-
onsschutz im Stahlwasserbau (Leistungsbereich 220), Bundesministerium fur Verkehr, Bau und
Stadtentwicklung

Liste der zugelassenen Systeme,
https://www.baw.de/de/publikationen/qualitaetsbewertung/qualitaetsbewertung.html
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Anhang 2: Schematische Darstellung der Ausfiihrung der Korrosionsschutzbeschichtung im Bereich von Baustellen-
schweilstolen bei Wirmeeinflusszonen

Bild A 1 Schematische Darstellung der Ausfiihrung der Korrosionsschutzbeschichtung im Bereich von Baustellen-
schweil3stoen bei Warmeeinflusszonen nach (46)
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