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1 Anwendungsbereich

Diese Richtlinie gilt fiir die Priifung von Beschichtungssystemen fiir den Korrosionsschutz von Stahlwasser-
bauwerken. Die Beschichtungssysteme werden den in Kapitel 6 beschriebenen Priifverfahren unterzogen.

Die Zulassung von Beschichtungssystemen kann fiir folgende Umgebungsbedingungen nach DIN EN ISO
12944-2 erfolgen:

e Sufdwasser (Im1)

e Salzwasser (Im2) und Erdreich (Im3)

Die Beschichtungssysteme erfiillen die Schutzdauer ,sehr hoch” nach DIN EN ISO 12944-1 (= 25 Jahre). Die
Schutzdauer ist als Planungsparameter bei der Erstellung eines Instandhaltungsprogramms zu verstehen. Die
Schutzdauer ist keine ,Gewahrleistungszeit".

Im Bereich der Wasserstrafden- und Schifffahrtsverwaltung des Bundes (WSV) gelten die Anforderungen nach
ZTV-W LB 218, Kapitel 2 [1]. Dementsprechend diirfen fiir den passiven Korrosionsschutz nur Beschichtungs-
systeme verwendet werden, die auf den ,Listen der zugelassenen Systeme* [2] der Bundesanstalt fiir Wasser-
bau (BAW) gefiihrt sind. Diese werden regelméf3ig aktualisiert und sind tiber www.baw.de abrufbar.

Die Priifung der Beschichtungssysteme erfolgt durch die BAW oder durch eine anerkannte Priifstelle
(P-Stelle nach TL/TP-ING [3], gemafd ZTV-ING [4] akkreditierte Konformitdtsbewertungsstelle oder ein nach
ISO/IEC 17025 akkreditiertes Priiflabor).

2 Priifung und Zulassung von Beschichtungssystemen bei der BAW

2.1 Zulassungspriifverfahren

Beschichtungssysteme fiir den Stahlwasserbau kénnen fiir verschiedene Korrosivitatskategorien nach DIN
EN ISO 12944-2 gepriift und zugelassen werden (Tabelle 1). Dabei entspricht die Kategorie Im1 einer dau-
erhaften Stfdwasserbelastung und die Kategorie Im2/Im3 einer dauerhaften Salzwasserbelastung bzw.
Erdreichumgebung. Die einzelnen Priifungen werden entsprechend nach DIN EN ISO-Normen oder BAW-
eigenen Verfahren (RPB) durchgefiihrt. Parallel zu den Laborpriifungen erfolgt eine Langzeitauslagerung
(LZA) in der Natur zur Verifizierung der Laborergebnisse. Nach Abschluss der Priifverfahren wird ein Priif-
bericht erstellt.

Tabelle 1:  Priifverfahren im Zuge einer Zulassungspriifung fiir die verschiedenen Korrosivitdtskategorien
und deren Belastungsdauer

Priifverfahren Richtlinie/Norm Im1 Im2/Im3
Kondensatwasserwechsellagerung RPB 4 Zyklen -
Bestdndigkeit gegen Feuchtigkeit DIN EN ISO 6270-1 2.160 h -
Bestdndigkeit gegen Fliissigkeiten DIN EN ISO 2812-2 4.000 h 4.000 h
Bestdndigkeit gegen neutralen Salzspriithnebel DIN EN IS0 9227 - 2.160 h
Bestimmung des Abriebwiderstandes RPB 6 Monate + 10 Tage
Langzeitauslagerung in der Natur (LZA) RPB 5 Jahre 5 Jahre

Die Ausstellung eines Zulassungszeugnisses erfolgt erstmalig nach Abschluss der bestandenen Priifungen
im Labor (Kapitel 7).
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Tabelle 2 gibt einen Uberblick iiber den Ablauf des Zulassungspriifverfahrens fiir Beschichtungssysteme bei
der BAW und die zugehorigen Abschnitte in dieser Richtline.

Tabelle 2:  Ablaufschema des Zulassungspriifverfahrens von Beschichtungssystemen bei der BAW

Titel Beschreibung Kapitel
Beauttragung | G0 Beschichtungesgstems nach RP. |3
Herstellung und Lieferung der Probeplatten fiir die jeweiligen 31
Immersionskategorien durch den Auftraggeber
Lieferung Lieferung der Nassmuster der Einzelkomponenten 3.2
Bereitstellung von Dokumentationen (Anlage 1 und 2) und 39
Produkt- und Sicherheitsdatenblatter
Schichtdickenmessung 4.1
Eingangs- Kategorisierung nach ,Kategorien von Beschichtungsaufbauten fiir den 42
kontrolle Stahlwasserbau® '
Abgleich der Zusammensetzung an Nassmusterproben 4.3
Proben- Konditionierung 5.1
vorbereitung Anbringung einer kiinstlichen Verletzung 5.2
) Belastung der Proben in Labor und Natur 6
g:;;};iuf?r‘g:}i Bewertung der Proben nach der Belastung 6
Ausstellung der jeweiligen Priifberichte 6
Ausstellung des Priifzeugnisses 7
Zulassung c )
Aufnahme in die entsprechende , Liste der zugelassenen Systeme*“ 7

Wird eine Zulassung beauftragt, miissen alle benétigten Probeplatten zeitgleich eingereicht werden. Die
Kosten der Priifungen sind in der Vergiitungsordnung fiir Leistungen der Bundesanstalt fiir Wasserbau fiir
Dritte (VL-BAW-Dritte) [5] festgelegt.

Hinweis: Alle Priifverfahren, die fiir eine Zulassung nétig sind (Tabelle 1), konnen auch einzeln beauftragt
werden. Einzeln beauftragte Priifverfahren kénnen nicht fiir eine Zulassung anerkannt werden.

2.2 Optionale Priifverfahren

Fiir besondere Einsatzbedingungen kdnnen weitere spezielle Anforderungen an Beschichtungssysteme ge-
stellt werden. Die Tauglichkeit fiir diese Anforderungen wird durch folgende optionale Priifverfahren nach-
gewiesen.

Optionale Priifverfahren:
e Bestimmung des Widerstandes gegen kathodische Enthaftung
e  Zyklische Alterungsprifung
o Widerstandsfahigkeit bei schlagartiger Verformung

e Bestimmung des Abriebwiderstandes ohne Wasserlagerung

Nach Durchfiihrung des jeweiligen Priifverfahrens wird ein Priifbericht ausgestellt. Im Falle der Bestim-
mung des Widerstandes gegen kathodische Enthaftung wird das Positivergebnis in den , Listen der zugelas-
senen Systeme*” aufgefiihrt.

Hinweis: Die optionalen Priifungen ersetzen nicht die Zulassungspriifungen, sondern kénnen diese ergdnzen.
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3 Beauftragung durch den Auftraggeber

Die Beauftragung fiir eine Zulassung eines Stahlwasserbau-Beschichtungssystems nach RPB zur Aufnahme
auf die Listen der zugelassenen Systeme erfolgt in Textform.

Im Zuge der Beauftragung ordnet der Auftraggeber das zu priifende Beschichtungssystem entsprechend
der ,Kategorien von Beschichtungsaufbauten fiir den Stahlwasserbau” [6] der BAW einer Kategorie zu. Die
BAW behilt sich vor, die Systemzuordnung im Rahmen der Eingangskontrolle (Kapitel 4) anzupassen.

3.1 Anforderungen an beschichtete Probeplatten

Fir die Zulassungs- und optionalen Priifverfahren bei der BAW sind beschichtete Probeplatten aus unle-
giertem Baustahl S235 oder S355 nach DIN EN 10025-2 in Anzahl und Plattengeometrie entsprechend Ta-
belle 3 bereit zu stellen.

Die Vorbereitung der Stahloberflache erfolgt durch Strahlen auf den Oberflichenvorbereitungsgrad Sa 2%
(DIN EN ISO 8501-1). Die erzeugte Rautiefe (Rys) muss mittel (G) nach DIN EN ISO 8503-1 entsprechen.

Die Applikation des Beschichtungssystems erfolgt durch den Beschichtungsstoffhersteller entsprechend
des Produktdatenblattes. Die Applikation der einzelnen Schichten muss im kontrastreichen Farbwechsel
erfolgen. Der Schichtaufbau sowie die Applikationsbedingungen sind zu dokumentieren (siehe Anlage 1).
Alle Probeplatten sind in Schichtaufbau und Schichtdicke auf beiden Seiten identisch herzustellen. Die Ap-
plikation der einzelnen Schichten aller Proben fiir die Zulassungspriifverfahren erfolgt aus derselben Be-
schichtungsstoffcharge. Der Einsatz von Verdiinnungsmitteln bei der Probeplattenherstellung ist anzuge-
ben. Zusatzlich ist eine Probe des Verdiinnungsmittels zusammen mit den Nassmustern einzureichen.

Tabelle 3: ~ Abmessung der Probeplatten fiir Zulassungs- und optionale Priifverfahren

Abmessungen Zulassungs- Optionale Priifverfahren

der Stahlplatten | priifverfahren

[mm] Im1 Im2/ | KKS | Zyklische | Schlagpriifung Abriebwiderstand
Im3 Alterung ohne Wasserlagerung

150x 100 x 4 X X X X

300x200x41 X X

400x400x4 X X

250x150x4 X X

150x150x 42 X

1 Probeplatten inklusive Beschichtung diirfen die angegebenen Abmessungen in Lange, Breite und Tiefe nicht mehr
als 1 mm tiberschreiten. Falls dies aufgrund der Schichtdicke der Beschichtung nicht méglich ist, darf die Stahlplat-
tengrofie entsprechend verkleinert werden (z. B. 298 x 198 x 4 mm).

2 An den Probeplatten muss ein 5 mm starker und mind. 100 mm langer Schweifsdraht angebracht werden (Anlage 3).
Beim Beschichten der Probeplatten ist darauf zu achten, dass der Schweifddraht maximal 30 mm mit beschichtet
wird.

An den Probeplatten fiir die Langzeitauslagerung sind vor dem Beschichten Bohrungen gemafd Anlage 3
anzubringen.
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3.2 Einzureichende Dokumentationen und Nassmuster

Mit den Probeplatten sind 50-200 ml Nassmuster-Proben fiir jede Komponente aus der gleichen Charge,
wie sie fiir die Probeplatten verwendet wurde, einzureichen. Dariiber hinaus ist ein Abnahmepriifzeugnis
3.1 nach DIN EN 10204 mit Angabe von Viskositdt und Dichte sowie je nach Komponente und Bindemittel-
typ auch Epoxidaquivalent, Aminzahl und Isocyanatzahl mitzuliefern.

Weitere einzureichende Dokumentationen:
e Angaben zum Auftraggeber und zur Applikation entsprechend Anlage 1,
e Angaben iiber die Zusammensetzung der Beschichtung entsprechend Anlage 2,
e Sicherheitsdatenblatter fiir jede Komponente,
e Technisches Datenblatt,

e Verarbeitungsvorgaben, u. a. maximal zuldssige Dicke einer Einzelschicht.

4 Eingangskontrolle

Bei der Eingangskontrolle werden Schichtdicken bestimmt, die fiir die finale Kategorisierung des Beschich-
tungssystems herangezogen werden.

4.1 Schichtdickenmessung

An den eingereichten Probeplatten wird die Gesamtschichtdicke mittels magnetinduktivem Verfahren nach
ISO 19840 bestimmt und die Priifseite festgelegt. Dazu wird die Schichtdicke jeweils an 3 Stellen pro Seite
auf der vertikalen Mittellinie der Priifplatte gemessen. An den Probeplatten der Langzeitauslagerung und
der Abriebpriifung wird die Schichtdickenmessung gleichmafig verteilt auf der Oberflache durchgefiihrt.

4.2 Einordnung des Beschichtungssystems anhand der ,Kategorien von Beschichtungs-
aufbauten fiir den Stahlwasserbau“

Die im Zuge der Einreichung erfolgten Systemzuordnung wird mit der Schichtdickenmessung (Kapitel 4.1)
abgeglichen. Bei der Einordnung nach den ,Kategorien von Beschichtungsaufbauten fiir den Stahlwasserbau“
[1] ist fiir die mittlere Gesamtschichtdicke ein Uberschichtdicken-Faktor von 1,2 zuléssig. Liegt die mittlere
Gesamtschichtdicke dariiber, wird das System der nichsthoheren Schichtdicken-Kategorie zugeordnet.

4.3 Kontrolle der Herstellerangaben an Nassmusterproben und Charakterisierung am
ausgeharteten Beschichtungsstoff

In der BAW werden Kontrollpriifungen an Nassmusterproben durchgefiihrt. Dabei werden die Angaben aus
Anlage 2 ,Zusammensetzung der Beschichtungen hinsichtlich der Gehalte an Bindemittel, Fiillstoffe, Pig-
mente, Additive und Losemittel mit den Laborergebnissen abgeglichen. Dariiber hinaus werden bei Bedarf
an den Beschichtungskomponenten weiterfithrende Charakterisierungen durchgefiihrt.

Zusatzlich zu den Untersuchungen an den Nassmusterproben wird eine Charakterisierung zur Identifizie-
rung am ausgeharteten Beschichtungsstoff und an einer der vom Hersteller eingereichten, beschichteten
Probeplatten durchgefiihrt. Dies erfolgt durch Infrarotspektroskopie, Thermogravimetrie und Gaschroma-
tographie.
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5 Vorbereitung der Probeplatten

5.1 Konditionierung

Die bei der BAW angelieferten Probeplatten werden fiir mindestens 7 Tage bei Normalklima (23 °C / 50 %
rel. Luftfeuchte; DIN EN 23270) konditioniert. Frithestens 4 Wochen nach Applikation der Beschichtung,
entsprechend des Applikationsprotokolls, wird mit den Priifverfahren begonnen.

5.2 Kiinstliche Verletzungen

Neben der Beurteilung der moglichen Oberflaichenverdnderungen auf den Probeplatten werden fiir die Be-
wertung der Korrosionsschutzleistung kiinstliche Verletzungen nach DIN EN ISO 17872 benoétigt. Diese Ver-
letzungen werden durch maschinelles Abtragen der Beschichtung bis zum Stahlsubstrat erzeugt.

5.2.1 Probeplatten fiir Zulassungspriifverfahren

Fiir die Priifverfahren Kondensatwasserwechsellagerung, Bestiandigkeit gegen neutralen Salzspriihnebel,
und Langzeitauslagerung wird jeweils eine 2 mm breite und mindestens 50 mm lange kiinstliche Verletzung
mittig und parallel zur langen Plattenseite angebracht. Die Anbringung der kiinstlichen Verletzung erfolgt
bei der BAW.

5.2.2 Probeplatten fiir optionale Priifverfahren

Fiir das Prifverfahren zur Bestimmung des Widerstandes gegen kathodische Enthaftung wird auf der Pro-
beplatte eine ringférmige und eine flachige Kreisverletzung mittig angebracht. Die ringférmige Verletzung
hat einen Durchmesser von 30 mm mit einer Breite von 1 mm. Die flachige Verletzung hat einen Durchmes-
ser von 5 mm (Anlage 3).

Fir das Priifverfahren der zyklischen Alterung wird auf der Probeplatte eine 2 mm breite und 50 mm lange
kiinstliche Verletzung parallel zur kurzen Plattenseite angebracht. Dabei wird ein Abstand zum Rand der
kurzen Plattenseite von 25 mm und 12,5 mm zum Rand der langen Plattenseite eingehalten. Die Anbringung
der kiinstlichen Verletzung erfolgt bei der BAW.

5.3 Haftfestigkeitspriifung

Friithestens nach der 7-tdgigen Konditionierung (Kapitel 5.1) wird an einer unbelasteten Probeplatte eine Be-
stimmung der Haftfestigkeit nach DIN EN ISO 4624 Verfahren B durch Dreifachbestimmung durchgefiihrt. Der
gemittelte Haftfestigkeitswert dient bei den Priifverfahren (Kapitel 6) als Vergleichswert (Nullwert).

Nach der jeweiligen Belastung erfolgt an jeder Probeplatte eine Dreifachbestimmung. Dabei darf der daraus
gemittelte Haftfestigkeitswert nicht weniger als die Halfte (< 50 %) des Nullwertes betragen. Fallt der Haft-
festigkeitsverlust hoher aus, muss nach der Belastung eine Haftfestigkeit von mindestens 5 MPa erreicht
werden.
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6 Durchfiihrung der Priifverfahren und deren Anforderungen

Nachfolgend werden die Durchfiihrung und Anforderungen aller Zulassungspriifverfahren als auch der op-
tionalen Priifverfahren dargestellt. Nach Durchfiihrung der Priifverfahren wird ein Priifbericht erstellt, aus
dem hervor geht, ob das Beschichtungssystem die jeweiligen Anforderungen erfiillt.

6.1 Priifung der Bestindigkeit gegen Kondensatwasserwechsellagerung

Die Prifung zur Bestimmung der Bestidndigkeit gegen Kondensatwasserwechsellagerung wird an drei Pro-
beplatten (150 x 100 x 4 mm) nach BAW-Verfahren in Anlehnung an DIN EN ISO 6270-2 fiir die Korrosivi-
tatskategorie Im1 durchgefiihrt. Zwei von drei Probeplatten miissen alle Anforderungen erfillen.

Das Priifverfahren besteht aus
e 5-mal (Belastungsphase)
— 2 h Lagerung in destilliertem Wasser bei Raumtemperatur (23 + 2 °C)

— 22 h Lagerung in einem Kondenswasser-Konstantklima bei 40 + 3 °C und 100 % relativer Luft-
feuchte
e 1-mal (Ruhephase)

— 48 h bei geschossener Klimakammer in einer anndhernd geséattigten Atmosphare bei Raumtem-
peratur (23 + 2 °C)

Das Priifverfahren wird insgesamt 4-mal wiederholt (672 h).

Bei der Bewertung und Dokumentation des Zustands der Flache unmittelbar nach Beendigung der Belas-
tung (nach 672 h) gelten folgende Anforderungen:

e Blasengrad (DIN EN ISO 4628-2) 0(S0)
e Rostgrad (DIN EN ISO 4628-3) Ri 0

e Rissgrad (DIN EN ISO 4628-4) 0(S0)
e Abblatterungsgrad (DIN EN ISO 4628-5) 0(S0)

Die Bewertung und Dokumentation der Korrosion an der kiinstlichen Verletzung erfolgt entsprechend DIN
EN ISO 12944-6. Die Enthaftung wird nach Beendigung der Belastung und Entfernung der Beschichtung um
die kiinstliche Verletzung bestimmt. Die Auswertung erfolgt zusétzlich durch digitale Bildverarbeitung nach
DIN EN ISO 21227-3. Es gelten folgende Anforderungen:

e Grad der Korrosion (DIN EN ISO 4628-8) <1,0 mm
e Grad der Enthaftung (DIN EN ISO 4628-8) <5,0 mm
e Grad der Delamination informativ

Bei der Bewertung und Dokumentation der Haftfestigkeit sieben Tage nach Beendigung der Belastung gel-
ten folgende Anforderungen:

e Haftfestigkeit (DIN EN ISO 4624 Verfahren B) > 2,5 MPa
> 5 MPa (bei A/B-Bruch)
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6.2 Bestindigkeit gegen Feuchtigkeit - Kontinuierliche Kondensation

Die Bestdndigkeit gegen Feuchtigkeit wird an drei Probeplatten (150 x 100 x 4 mm) nach DIN EN ISO 6270-1
(einseitige Belastung durch kontinuierliche Kondensation) fiir die Korrosivitatskategorie Im1 gepriift. Die
Belastungsdauer betrdgt 2.160 h. Zwei von drei Probeplatten miissen alle Anforderungen erfiillen.

Bei der Bewertung und Dokumentation der Flache unmittelbar nach Beendigung der Belastung gelten fol-
gende Anforderungen:

e Blasengrad (DIN EN ISO 4628-2) 0(S0)
e Rostgrad (DIN EN ISO 4628-3) Ri 0

e Rissgrad (DIN EN ISO 4628-4) 0(S0)
e Abblatterungsgrad (DIN EN ISO 4628-5) 0(S0)

Bei der Bewertung und Dokumentation der Haftfestigkeit sieben Tage nach Beendigung der Belastung gel-
ten folgende Anforderungen:
e Haftfestigkeit (DIN EN ISO 4624 Verfahren B) > 2,5 MPa
> 5 MPa (bei A/B-Bruch)

6.3 Bestdndigkeit gegen Fliissigkeiten

Die Bestandigkeit gegen Fliissigkeiten wird nach DIN EN ISO 2812-2 fiir die Korrosivitatskategorien Im1
und Im2/Im3 gepriift. Dazu werden drei Probeplatten (150 x 100 x 4 mm) in das jeweilige Medium zu drei-
viertel ihrer Lange eingetaucht. Die Belastungsdauer betragt 4.000 h. Zwei von drei Probeplatten miissen
alle Anforderungen erfiillen.

Priifverfahren fiir Im1:
Eintauchen in beliiftetes, gereinigtes VE-Wasser (Leitfahigkeit < 20 pS/cm) bei 40 + 2 °C

Priifverfahren fiir Im2/Im3:
Eintauchen in eine 5%-ige, beliiftete wassrige Natriumchlorid-Ldsung bei 40 + 2 °C

Bei der Bewertung und Dokumentation der Flache unmittelbar nach Beendigung der Belastung gelten fol-
gende Anforderungen:

e Blasengrad (DIN EN ISO 4628-2) 0(S0)
e Rostgrad (DIN EN ISO 4628-3) Ri 0

e Rissgrad (DIN EN ISO 4628-4) 0(S0)
e Abblatterungsgrad (DIN EN ISO 4628-5) 0(S0)

Bei der Bewertung und Dokumentation der Haftfestigkeit sieben Tage nach Beendigung der Belastung gel-
ten folgende Anforderungen:

o  Kreuzschnitt (DIN EN [SO 16276-2) informativ
o Haftfestigkeit (DIN EN ISO 4624 Verfahren B) > 2,5 MPa
> 5 MPa (bei A/B-Bruch)



BAWRichtlinie: Priifung von Beschichtungssystemen fiir Korrosionsschutz im Stahlwasserbau (RPB), Ausgabe 2025

6.4 Bestindigkeit gegen neutralen Salzspriihnebel

Die Bestdndigkeit gegen neutralen Salzsprithnebel wird an drei Probeplatten (150 x 100 x 4 mm) nach DIN
EN IS0 9227 fiir die Korrosivitatskategorie Im2/Im3 gepriift. Die Belastungsdauer betragt 2.160 h. Die Pro-
beplatten werden im Priifgerat so positioniert, dass die kiinstliche Verletzung vertikal ausgerichtet ist. Zwei
von drei Probeplatten miissen alle Anforderungen erfiillen.

Bei der Bewertung und Dokumentation der Flache unmittelbar nach Beendigung der Belastung gelten fol-
gende Anforderungen:

e Blasengrad (DIN EN ISO 4628-2) 0(S0)
e Rostgrad (DIN EN ISO 4628-3) Ri 0

e Rissgrad (DIN EN ISO 4628-4) 0(S0)
e Abblatterungsgrad (DIN EN ISO 4628-5) 0(S0)

Die Bewertung und Dokumentation der Korrosion an der kiinstlichen Verletzung erfolgt entsprechend DIN
EN ISO 12944-6. Die Enthaftung wird nach Beendigung der Belastung und Entfernung der Beschichtung um
die kiinstliche Verletzung bestimmt. Die Auswertung erfolgt zusatzlich durch digitale Bildverarbeitung nach
DIN EN ISO 21227-3. Es gelten folgende Anforderungen:

e Grad der Korrosion (DIN EN ISO 4628-8) <1,5mm
e Grad der Enthaftung (DIN EN ISO 4628-8) <5,0 mm
e Grad der Delamination informativ

Bei der Bewertung und Dokumentation der Haftfestigkeit sieben Tage nach Beendigung der Belastung gel-
ten folgende Anforderungen:

e Haftfestigkeit (DIN EN ISO 4624 Verfahren B) >2,5 MPa
>5 MPa (bei A/B-Bruch)

6.5 Bestimmung des Abriebwiderstandes mit Wasserlagerung

Zur Bestimmung des Abriebwiderstandes mit Wasserlagerung werden nach DIN EN ISO 22182 zwei Probe-
platten (300 x 200 x 4 mm) belastet.

Diese Probeplatten werden vor der Abriebbelastung fiir 6 Monate in Siifdwasser gelagert. Der mechanische
Abrieb wird in einer Priifmaschine mit einer achteckigen, horizontal gelagerten Trommel erzeugt. Die
Trommel wird mit einem Gemisch aus gebrochenem Basaltsplitt und Wasser mit folgender Zusammenset-
zung befiillt: 2 kg der Kérnung 8—12 mm, 1 kg der Kérnung 5-8 mm, 1 kg der K6rnung 3—5 mm und 8 Liter
Leitungswasser.

Ein Zyklus der Abriebbelastung besteht aus 40.000 Trommelumdrehungen (16 Umdrehungen pro Minute),
wobei nach jeweils 5.000 Umdrehungen die Drehrichtung wechselt. Um den Abriebwert (aw) bestimmen zu
kénnen, wird vor der Belastung und nach jedem Zyklus die Schichtdicke an acht spezifischen Punkten ge-
messen. Betragt die Schichtdicke an allen Messpunkten mindestens 50 pm wird die Abriebbelastung bis
maximal fiinf Zyklen fortgesetzt.

Der Abriebwert (aw) gibt die durchschnittliche Schichtdickenabnahme pro 10.000 Trommelumdrehungen
an. Entsprechend des ermittelten Abriebwertes (aw) wird ein Beschichtungsstoff einer von drei Abriebwi-
derstandskategorien (AW) zugeordnet und in der ,Liste der zugelassenen Systeme" vermerkt.
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Tabelle 4:  Abriebwiderstandskategorien (AW) mit entsprechenden Abriebwerten (aw)

Abriebwiderstands- Abriebwert
kategorie (AW) [um / 10.000 U]
schwach aw > 60
mittel 40 <aw<60
stark aw<40

6.6 Langzeitauslagerung in der Natur (LZA)

Um die Korrosionsschutzleistung eines Beschichtungssystems abschliefdend bewerten zu kénnen, wird zu-
satzlich eine 5-jahrige Langzeitauslagerung unter natiirlichen Bedingungen durchgefiihrt. Eine solche Aus-
lagerung ist notwendig, da sich die Komplexitit der in der Natur vorkommenden Belastungen durch ein-
zelne Laborverfahren nicht hinreichend gut abbilden lasst (DIN EN ISO 12944-6).

Die Auslagerung in der Natur erfolgt an vier Standorten in unterschiedlichen Gewassertypen und Atmo-

sphédren (Tabelle 5). Dazu wird jeweils eine Probeplatte in der atmosphérischen Zone, in der Wasserwech-
selzone und in der Unterwasserzone so ausgelagert, dass die kiinstliche Verletzung vertikal ausgerichtet ist.

Tabelle 5:  Beschreibung der Auslagerungsstandorte

Standort Trier Windheim Kiel Biisum
Gewdsser Mosel Weser Ostsee Nordsee
Gewdssertyp Siifdwasser SiiRwasser Salzwasser Salzwasser
Korrosivitatskategorie Im1 Im1 Im2 Im2
Leitfahigkeit [uS/cm]? 1.200 1.500 30.200 35.100
BT e I D
Wo-Wert! (DIN 50929-3) -1,2 -2,2 -10,4 -9,4

1 Mittelwert 2018-2023

Nach der Auslagerung werden die Probeplatten vor Ort auf Flaichenschaden (DIN EN ISO 4628) hin unter-
sucht und dokumentiert.

Bei der Bewertung und Dokumentation der Flache nach Beendigung der Belastung gelten folgende Anfor-

derungen:
e Blasengrad (DIN EN ISO 4628-2) 0(S0) Flache
e Rostgrad (DIN EN ISO 4628-3) Ri 0 Flache
e Rissgrad (DIN EN ISO 4628-4) 0(S0) Flache
e Abblatterungsgrad (DIN EN ISO 4628-5) 0(S0) Flache

Die Bewertung und Dokumentation der Korrosion und Enthaftung erfolgt anschliefRend im Labor entspre-
chend DIN EN ISO 12944-6 nach Entfernung der Beschichtung um die kiinstliche Verletzung. Die Auswer-
tung erfolgt zusatzlich durch digitale Bildverarbeitung nach DIN EN ISO 21227-3. Es gelten folgende Anfor-
derungen:
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e Grad der Enthaftung (DIN EN ISO 4628-8) <30 mm

e Grad der Delamination informativ

Bei der Bewertung und Dokumentation der Haftfestigkeit nach Beendigung der Belastung gelten folgende

Anforderungen:
e Haftfestigkeit (DIN EN ISO 4624 Verfahren B) > 2,5 MPa

> 5 MPa (bei A/B-Bruch)

Die Anforderungen fiir den Grad der Korrosion sind in Tabelle 6 zusammengefasst.

Tabelle 6:  Anforderungen fiir den Grad der Korrosion (DIN EN ISO 4628-8) an der kiinstlichen Verletzung
in Abhdngigkeit von Standort und Zone

Standort Trier Windheim Kiel Biisum

Atmospharische Zone (AZ) [mm] <1,0 <1,0 <6,0 <20

Wasserwechselzone (WZ) [mm] <2,0 <2,0 <10,0 <5,0

Unterwasserzone (UZ) [mm] <1,5 <1,5 <25 <25

Fir die Anforderungen an den Grad der Korrosion ist bei der Bewertung ein Toleranzbereich festgelegt.
Dieser setzt sich aus der individuellen Toleranz und einer Gesamtgrenze maximaler Abweichung zusam-
men. Die individuelle Toleranz betragt fiir jeder der sechs Probeplatten pro Korrosivitatskategorie 10 %,
d. h. der jeweilige Grenzwert darf um maximal 10 % tiberschritten werden. Diese individuellen Toleranzen
kénnen auf einer oder mehreren Probeplatten kumuliert werden, jedoch darf die Gesamtgrenze von 40 %
an einer einzelnen Probeplatte nicht iiberschreiten.

6.7 Bestimmung des Widerstandes gegen kathodische Enthaftung

Die Bestimmung des Widerstandes gegen kathodische Enthaftung erfolgt an zehn Probeplatten (150 x 150
x 4 mm) entsprechend Tabelle 7. Bei der Priifung wird ein Schutzpotential von —930 + 5 mV gegen Ag/AgCl
(KClges) fiir eine Priifdauer von 15 Monaten aufgepragt. Wahrend der Belastungsphase wird kontinuierlich
fiir jede Probeplatte (1-3, 5-8, 10) der Strombedarf dokumentiert. Von den Probeplatten 1-3 und 6—8 miis-
sen jeweils zwei von drei Probeplatten alle Anforderungen erfiillen. Die Probeplatten 4, 5, 9 und 10 miissen
die Anforderungen fiir die Haftfestigkeit erfiillen.

Tabelle 7:  Belastungen der jeweiligen Probeplatten fiir die Bestimmung des Widerstandes gegen kathodi-
sche Enthaftung
Probeplatte Priparation Potential Ag/AgCl (KClges.) Medium
1-3 3x einseitig verletzt -930 £5mV Meerwasser
4 einseitig verletzt ohne Meerwasser
5 unverletzt -930 £ 5 mV Meerwasser
6-8 3x einseitig verletzt -930 £5mV Brackwasser
9 einseitig verletzt ohne Brackwasser
10 unverletzt -930 £5mV Brackwasser
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Die Priiflésungen werden gemafd DIN 50905-4 hergestellt (Tabelle 8). Wahrend der Belastungsphase wer-
den die Priifldsungen kontinuierlich von einem Luftstrom bei Raumtemperatur (23 * 2 °C) durchperlt. Eine
mogliche Verdunstung wird durch die Zugabe von deionisiertem Wasser ausgeglichen, sodass ein konstan-
tes Priifldsungsvolumen gewdhrleistet ist.

Tabelle 8:  Priiflésung fiir die Bestimmung des Widerstandes gegen kathodische Enthaftung

Eingesetztes Salz Chemische Formel (DHIV\lIeSe g ;A(I)ass_ze; 1 (D?gzcol;vgg.sztj;:z)
Natriumchlorid [g/L] NacCl 28,0 5,6
Natriumhydrogencarbonat [g/L] NaHCO3 0,2 -
Magnesiumchlorid-Hexahydrat [g/L] MgCl2*6H20 5,0 1,0
Magnesiumsulfat-Heptahydrat [g/L] MgS04*7H20 7,0 1,4
Calciumchlorid-Hexahydrat [g/L] CaClz*6H20 2,4 0,48
Natriumcitrat-Dihydrat [g/L] CeHsNaz07*2H20 - 0,2
Thioacetamid [g/L] CH3CSNH:2 - 0,1
pH-Wert - 7 bis 8 7,5

Bei der Bewertung und Dokumentation der Flache wird ein 15 mm breiter Rand der Probeplatte und ein
Kreis mit Durchmesser von 50 mm um den Mittelpunkt der flachigen Kreisverletzung nicht zur Bewertung
herangezogen (Anlage 3). Aufderhalb des nicht zu bewertenden Bereichs unmittelbar nach Beendigung der
Belastung gelten folgende Anforderungen:

e Blasengrad (DIN EN ISO 4628-2) 0(S0)
e Strombedarf <50 pA

Zur Bewertung und Dokumentation der Haftfestigkeit werden drei Haftabzugstempel angrenzend an den
nicht zu bewertenden Bereich positioniert und abgezogen (Anlage 3).

Es gelten folgende Anforderungen:
e Haftfestigkeit (DIN EN ISO 4624 Verfahren B) > 2,5 MPa
> 5 MPa (bei A/B-Bruch)

> 50 % gegeniiber Probe 4 bzw. 9 (gilt fiir die
Proben 1-3, 5-8 und 10)

e  Optisch sichtbare Veranderung der Stahloberflache im Stempelbereich bei A/B- und B-Briichen ent-
sprechen einer Enthaftung = 10 mm und sind nicht zuléssig. Zur Beurteilung des Enthaftungsfort-
schritts kann ein vierter Stempel an die Grenze des nicht zu bewertenden Bereichs und des zu be-
wertenden Bereichs gesetzt werden.

6.8 Zyklische Alterungspriifung

Die zyklische Alterungspriifung wird an drei Probeplatten (150 x 100 x 4 mm) nach DIN EN ISO 12944-9
durchgefiihrt. Die Belastungsdauer betragt 4.200 h.

Sowohl die Bewertung, Dokumentation und Anforderung an die Flache sowie des Grades der Korrosion und
der Enthaftung nach Beendigung der Belastung und nach Entfernung der Beschichtung um die kiinstliche
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Verletzung erfolgen nach DIN EN ISO 12944-9. Die Bewertung und Dokumentation der Haftfestigkeit erfolgt
nach DIN EN ISO 4624 Verfahren B.

6.9 Bestimmung des Widerstandes gegen schlagartige Verformung durch ein fallendes
Gewichtsstiick

Einstufungspriifung

Die Einstufungspriifung zur Bestimmung des Widerstandes gegen schlagartige Verformung durch ein fal-
lendes Gewichtsstiick wird an zwei Probeplatten (150 x 100 x 4 mm) entsprechend DIN EN ISO 6272-1
durchgefiihrt und nach DIN EN ISO 29601 bewertet.

Ja/Nein-Priifung

Fir eine Ja/Nein-Priifung wird ein 1 kg schweres Priifgewicht nach DIN EN ISO 6272-1 aus einer Hohe von
0,5 m auf eine nicht federnd gelagerte Probeplatte fallen gelassen. Die Priifung wird an verschieden kondi-
tionierten Probeplatten (23 + 2 °C und 0 # 2 °C) durchgefiihrt. Die Bewertung erfolgt nach DIN EN ISO
29601. Die Schlagbelastung wird an fiinf unterschiedlichen Stellen wiederholt. Der Beschichtungsstoff hat
die Priifung bestanden, wenn an mindestens vier Stellen keine Rissbildung, keine Ablésung vom Substrat
und kein Durchschlag nach Hochspannungspriifung bei beiden Temperaturen detektiert wurde.

6.10 Bestimmung des Abriebwiderstandes ohne Wasserlagerung

Zur Bestimmung des Abriebwiderstandes ohne Wasserlagerung werden zwei Probeplatten (300 x 200 x 4
mm, Hinweis Tabelle 3) nach Konditionierung (Kapitel 5.1) wie unter Kapitel 6.5 beschrieben, belastet und
bewertet.

7 Zulassungszeugnis und Dauer der Giiltigkeit

Voraussetzung fiir die Ausstellung eines Zulassungszeugnisses fiir ein Beschichtungssystem ist die Durch-
fiihrung der unter 2.1 beschriebenen Zulassungspriifverfahren und das Erfiillen der Anforderungen der La-
borpriifungen (Kapitel 6.1 bis 6.5). Das Zulassungszeugnis dokumentiert die Tauglichkeit fiir die Schutz-
dauer ,sehr hoch“ und die entsprechende Korrosivititskategorie und ggf. die Bestdndigkeit gegen
kathodische Enthaftung. Alle Beschichtungssysteme, die diese Anforderungen erfiillen, werden in die , Liste
der zugelassenen Systeme“ der BAW aufgenommen. Diese sind {iber www.baw.de abrufbar.

Die Giiltigkeit des Zulassungszeugnisses betragt 5 Jahre ab Ausstellungsdatum des letzten Priifberichtes.

Nach Ablauf der Giiltigkeit des Zulassungszeugnisses kann ein Beschichtungssystem fiir weitere fiinf Jahre
zugelassen werden. Hierzu ist eine erneute Priifung mit reduziertem Umfang erforderlich. Diese umfasst
folgende Priifverfahren:

e Kontrollpriifungen an Nassmusterproben bzw. am ausgeharteten Beschichtungsstoff (4.3)
e Bestimmung des Abriebwiderstandes mit Wasserlagerung (6.5)
e Fiir Im1: Bestandigkeit gegen Kondensatwasserwechsellagerung (6.1)

e Fiir Im2/Im3: Bestidndigkeit gegen neutralen Salzspriithnebeltest (6.4)
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Nach Erfiillung der Anforderungen dieser Laborpriifungen mit reduziertem Umfang wird ein aktualisiertes
Zulassungszeugnis mit neuem Giltigkeitsdatum ausgestellt. Nach Ablauf dieses Datums kann ein Beschich-
tungssystem erneut zugelassen werden. Hierfiir ist eine Zulassungspriifung nach Kapitel 2.1 erforderlich.

Um die Korrosionsschutzleistung eines Beschichtungssystems abschlieffend bewerten zu kdnnen, wird zu-
satzlich eine 5-jahrige Langzeitauslagerung unter natiirlichen Bedingungen durchgefiihrt. Die BAW behalt
sich vor, die Zulassung eines Beschichtungssystems aufgrund von nicht erfiillten Anforderungen der Lang-
zeitauslagerung (Kapitel 6.6) zu beenden.

Der Tauglichkeitsnachweis der optionalen Priifung zur Bestimmung des Widerstandes gegen kathodische
Enthaftung hat eine Giiltigkeit von 10 Jahren und wird in der ,Liste der zugelassenen Systeme“ vermerkt.

Anderungen der Rezepturformulierung eines Beschichtungssystems sind der BAW anzuzeigen und kénnen
eine neue Zulassungspriifung erforderlich machen.
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9 Normative Verweise

DIN 50929-3:2024-05

DIN 50905-4:2018-03

DIN EN 10204:2005-01

DIN EN 23270:1991-09

DIN EN ISO 2812-2:2019-03

DIN EN ISO 4624:2016-08

DIN EN ISO 4628-2:2016-07

DIN EN ISO 4628-3:2016-07

DIN EN ISO 4628-4:2016-07

DIN EN ISO 4628-5:2016-07

DIN EN ISO 4628-8:2013-03

DIN EN ISO 6270-1:2018-04

DIN EN ISO 6270-2:2018-04

DIN EN ISO 6272-1:2011-11

Korrosion der Metalle - Korrosionswahrscheinlichkeit metallener Werk-
stoffe bei duferer Korrosionsbelastung - Teil 3: Rohrleitungen und Bau-
teile in Boden und Wassern

Korrosion der Metalle - Korrosionsuntersuchungen - Teil 4: Durchfiih-
rung von chemischen Korrosionsversuchen ohne mechanische Belastung
in Fliissigkeiten im Laboratorium

Metallische Erzeugnisse - Arten von Priifbescheinigungen

Lacke, Anstrichstoffe und deren Rohstoffe; Temperaturen und Luftfeuch-
ten fiir Konditionierung und Priifung

Beschichtungsstoffe - Bestimmung der Bestdndigkeit gegen Fliissigkeiten
- Teil 2: Verfahren mit Eintauchen in Wasser

Beschichtungsstoffe - Abreifdversuch zur Bestimmung der Haftfestigkeit

Beschichtungsstoffe — Beurteilung von Beschichtungsschdden - Bewer-
tung der Menge und Gréfse von Schiden und der Intensitat von gleichma-
Rigen Verdnderungen im Aussehen - Teil 2: Bewertung des Blasengrades

Beschichtungsstoffe - Beurteilung von Beschichtungsschdden - Bewer-
tung der Menge und Grofde von Schdden und der Intensitédt von gleichma-
Rigen Verdnderungen im Aussehen - Teil 3: Bewertung des Rostgrades

Beschichtungsstoffe — Beurteilung von Beschichtungsschdden - Bewer-
tung der Menge und Grofie von Schiaden und der Intensitit von gleichmé-
RRigen Verdnderungen im Aussehen - Teil 4: Bewertung des Rissgrades

Beschichtungsstoffe - Beurteilung von Beschichtungsschdden - Bewer-
tung der Menge und Grofde von Schdden und der Intensitét von gleichma-
Bigen Verdnderungen im Aussehen - Teil 5: Bewertung des Abblatterungs-
grades

Beschichtungsstoffe - Beurteilung von Beschichtungsschdden - Bewer-
tung der Menge und Grofde von Schdden und der Intensitédt von gleichma-
Rigen Verdnderungen im Aussehen - Teil 8: Bewertung der von einem Ritz
oder einer anderen kiinstlichen Verletzung ausgehenden Enthaftung und
Korrosion

Beschichtungsstoffe - Bestimmung der Bestdndigkeit gegen Feuchtigkeit
- Teil 1: Kondensation (einseitige Beanspruchung)

Beschichtungsstoffe - Bestimmung der Bestdandigkeit gegen Feuchtigkeit
- Teil 2: Kondensation (Beanspruchung in einer Klimakammer mit geheiz-
tem Wasserbehalter)

Beschichtungsstoffe - Priifung der Widerstandsfahigkeit bei schlagartiger
Verformung (Schlagpriifung) - Teil 1: Priifung durch fallendes Gewichts-
stiick, grofde Priiffliche
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DIN EN ISO 8501-1:2002-03

DIN EN ISO 8503-1:2013-05

DIN EN IS0 9227:2023-03

DIN EN ISO 12944-1:2019-01

DIN EN ISO 12944-2:2018-04

DIN EN ISO 12944-6:2018-06

DIN EN ISO 12944-9:2018-06

DIN EN ISO 17872:2007-06

DIN EN ISO 21227-3:2007-07

DIN EN ISO 22182:2022-12

DIN EN ISO 29601:2011-07

DIN EN 10025-2:2019-10

IS0 19840:2012-09

Vorbereitung von Stahloberfldchen vor dem Auftragen von Beschichtungs-
stoffen - Visuelle Beurteilung der Oberfldchenreinheit - Teil 1: Rostgrad
und Oberflichenvorbereitungsgrade von unbeschichteten Stahloberfla-
chen und Stahloberflichen nach ganzflachigem Entfernen vorhandener
Beschichtungen

Vorbereitung von Stahloberflachen vor dem Auftragen von Beschichtungs-
stoffen -Rauheitskenngréfden von gestrahlten Stahloberflachen - Teil 1:
Anforderungen und Begriffe fiir ISO-Rauheitsvergleichsmuster zur Beur-
teilung gestrahlter Oberflachen

Korrosionspriifungen in kiinstlichen Atmosphéren - Salzspriihnebelprii-
fungen

Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschich-
tungssysteme - Teil 1: Allgemeine Einleitung

Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschich-
tungssysteme - Teil 2: Einteilung der Umgebungsbedingungen

Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschich-
tungssysteme - Teil 6: Laborprifungen zur Bewertung von Beschich-
tungssystemen

Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschich-
tungssysteme - Teil 9: Beschichtungssysteme und Leistungspriifverfahren
im Labor fiir Bauwerke im Offshorebereich

Beschichtungsstoffe - Leitfaden zum Anbringen von Ritzen durch eine Be-
schichtung auf Metallplatten fiir Korrosionspriifungen

Beschichtungsstoffe — Beurteilung von Beschichtungsschdden mittels di-
gitaler Bildauswertung - Teil 3: Auswertung der von einem Ritz ausgehen-
den Enthaftung und Korrosion

Geotextilien und geotextilverwandte Produkte - Bestimmung der Abrieb-
bestdndigkeit im nassen Zustand fiir hydraulische Anwendungen

Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz durch Beschichtungssysteme -
Beurteilung der Porositdt einer trockenen Beschichtung

Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustédhlen - Teil 2: Technische Lieferbe-
dingungen fiir unlegierten Baustdhle

Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch Beschich-
tungssysteme - Messung der Trockenschichtdicke auf rauen Substraten
und Kriterien fiir deren Annahme

DIN EN ISO/IEC 17025:2018-03 Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von Priif- und Kalibrierla-

boratorien
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BAWRichtlinie: Priifung von Beschichtungssystemen fiir Korrosionsschutz im Stahlwasserbau (RPB), Ausgabe 2025 -

Anlage 1

Anlagen

1. Angaben des Auftraggebers

Auftraggeber/Adresse

Telefon/E-Mail

Ansprechperson

Oberflichenvorbereitung
Substrat/Stahlsorte (DIN EN 10025-2):
Oberflachenvorbereitungsgrad (DIN EN ISO 8501-1):
Rautiefe (DIN EN ISO 8503-1):

Einordnung nach

,Kategorien von Beschichtungsaufbauten fiir den Stahlwasserbau“

Beschichtungsaufbau und Applikationsbedingungen

- . Applikationsbedingungen Nominelle
< Binde- | Chargennummer — Trocken-
= Produktname mittel- Applikati- Luft- rel. Luft- :
5 Datum der schicht-
= typ Farbe ons- temperatur | feuchte Aealttsrean | i
verfahren?! [°C] [%] PP icke [um]
1
2
3
4
5
Gesamtschichtdicke
1 AS: Airless Spritzen T: Tauchen
PS: Pneumatisch Spritzen El: Elektrostatisch benetzen und Einbrennen
Str.: Streichen andere: Angabe der verwendeten Methode
R: Rollen

Wenn Verdiinnungsmittel bei der Probeplattenherstellung

verwendet wurden, so ist dies an dieser Stelle anzugeben

(Massenanteil, Verdiinnungsmittel, Applikationsmethode, Schicht).
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Anlage 2

2. Zusammensetzung der Beschichtung

Schicht?: Dl. Schicht DZ. Schicht D 3. Schicht D4. Schicht

[ ]5. Schicht

Beschichtungsstoffhersteller:

Produktbezeichnung:

Farbe:

Bindemitteltyp:

Hartertyp:

Mischungsverhaltnis bei 2K-Systemen (Stammkomponente/Héarter)

Massenteile: ..........c.e... Volumenanteile: .........cc.......

Stammkomponente Harter

Bindemittel: L M.-% Harter: M.-%
Pigmente/Fiillstoffe und Additive: ................ M.-% Losemittel: M.-%
Lésemittel: e M.-% Dichte: kg/dm?
Dichte: kg/dm3

Weitere Angaben zu den Losemitteln

Lésemittel der Stammkomponente Losemittel des Harters
................................................................................ M.-% cereeeerssresnenennns Mo=90
................................................................................ M.-% SR '/ K
................................................................................ M.-% SRR '/ K
Weitere Angaben zur Stammkomponente

Pigmente /Fiillstoffe Additive
................................................................................ M.-% SRR '/ K
................................................................................ M.-% coreeeerssrnseenennes Mo=%0
................................................................................ M.-% coreeeersmrnsnenennes Mo=%0

1 Die Anlage 2 ist fiir jede Schicht eines Beschichtungssystems zu verwenden

Einzureichende Unterlagen:

e Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 (Kapitel 3.2)

e Sicherheitsdatenblatter

e Technisches Datenblatt

e Verarbeitungsvorgaben, u. a. maximal zuldssige Dicke einer Einzelschicht
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BAWRIichtlinie: Priifung von Beschichtungssystemen fiir Korrosionsschutz im Stahlwasserbau (RPB), Ausgabe 2025 -
Anlage 3

3. Abmessungen der Probeplatten fiir Laborpriifungen und Langzeitauslagerung

200 mm

100 mm

300 mm

150 mm

Abbildung 1: (links) Abmessungen der Probeplatten fiir Laborpriifungen mit dem nicht-zu-bewertenden
Bereich in grau und der Position der kiinstlichen Verletzung;
(rechts) Abmessungen der Probeplatten fiir die Bestimmung des Abriebwiderstandes

N BT
AL AN

150 mm

N

3

\
§
L
.
B
§
.

Abbildung 2:  Abmessungen der Probeplatte zur Bestimmung des Widerstandes gegen kathodische Ent-
haftung mit angeldtetem Schweif3draht und den beiden kiinstlichen Verletzungen, dem
nicht-zu-bewertenden Bereich in grau, sowie der Position der Haftzugversuche.

Beim Beschichten der Probeplatten ist darauf zu achten, dass der Schweifsdraht maximal 30
mm mit beschichtet wird.
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Anlage 3
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Abbildung 3:  Abmessungen der Probeplatte fiir die Langzeitauslagerung mit Position der Bohrungen zur
Befestigung, der kiinstlichen Verletzung und dem nicht-zu-bewertenden Bereich in grau

15mm

15 mm

1Smm  15mm |
/m

3

3

O
O O

15mm
4
3
3
15 mm

15 mm 15 mm 15 mm
Wasserwechselzone (WZ) Unterwasser Zone (UZ)

Atmospharische Zone (AZ)

Abbildung 4: Zonen-Kennzeichnung der Probeplatten fiir die Langzeitauslagerung durch Bohrungen
(unten links)
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Anlage 3
8 4 2 1
O OO O
£
s
~ O OO0 O
8 mm g
—— / 0
| 15 mm ) 15 mm | 15 mm ) 15 mm ) -
I I I I 1
Bohrungen Bohrungen
Zahl Zahl
Einer Zehner Einer Zehner
1 1 - 10 - 1
2 2 - 11 1 1
3 1+2 - 12 2 1
4 4 - 20 - 2
5 1+4 - 25 1+4 2
6 2+4 - 30 - 1+2
7 1+2+4 - 50 - 1+4
8 8 - 87 1+2+4 8
9 1+8 - 99 1+8 1+8
Abbildung 5: Kodierungsnummern der Probeplatten fiir die Langzeitauslagerung durch Bohrungen

(unten rechts)
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Anlage 4

4. Zusammenfassung der Anforderungen im Zulassungspriifverfahren

A/B-Briichen)
> 50 %-Regell

A/B-Briichen)
250 %-Regel?

KWW, 9227 6270-1, BAW-KKS ZyKlische
2812-2,LZA Alterungs-
priifung
Anforderungen (sofort nach Beendigung der Belastung)
Blasengrad (DIN EN ISO 4628-2) 0(S0) 0(S0) 0(S0)
Rostgrad (DIN EN ISO 4628-3) Ri 0 - Ri 0
Rissgrad (DIN EN ISO 4628-4) 0(S0) - 0(S0)
Abblatterungsgrad 0(S0) - 0(S0)
(DIN EN ISO 4628-5)
Grad der Korrosion <1,0 mm - - <3/<8mm
(DIN EN ISO 4628-8) (Kww)
<1,5mm
(9227)
Grad der Enthaftung <5,0 mm <30 mm <10 mm -
(DIN EN ISO 4628-8) (LZA)
Grad der Delamination informativ informativ - -
(LZA)
Strombedarf - - <50 pA -
Anforderungen (7 Tage nach Beendigung der Belastung)
Haftfestigkeit >2,5 MPa >2,5MPa > 50 %-Regel
DIN EN ISO 4624 Verfahren B
( erfahren B) > 5,0 MPa (bei > 5,0 MPa (bei | > 5,0 MPa (bei

A/B-Briichen)

Kreuzschnitt (DIN EN ISO 16276-2) - informativ - -
(2812-2)

Anforderungen an den Grad der Korrosion (DIN EN ISO 4628-8) (nach der LZA)
Standort Trier Windheim Kiel Biisum
Atmospharische Zone (AZ) <1,0 mm <1,0 mm <6,0 mm <2,0 mm
Wasserwechselzone (WZ) <2,0 mm <2,0 mm <10,0 mm <5,0 mm
Unterwasserzone (UZ) <1,5mm <1,5mm <2,5mm <2,5mm

Abriebwiderstandskategorien (AW)

Abriebwert [um / 10.000 U]

schwach aw > 60
mittel 40 <aw<60
stark aw <40

1 Kapitel 5.3
2 Kapitel 6.7
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